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Induktor 25

Inductor 25
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fir htchst mogliches
Zuveriassigkeit.

Unser Katalog umfasst
standardisierte Spann-
mittel fir WMMI-
nen und Frasmaschi-
nen, Dabei werden sowohl Werkstilckspannmittel als
auch Werkzeugspannml‘ttel angebotan, Marken wie
PYROguan" _ , Quadro NC und Rubber Flex"
haba'n Slﬂh auf dérn Markt durchgesetzt und sind ein
MARGUART l-,_:_uwmt Ih:_mn"_ypn Anfang an und in jeder
Hinsicht mit einem perfekien Sarvice entgegen, Mit
kompetenter Beratung und persénlicher Kunden-
betreuung. ’

Ubsrdurchschnittlich qualifizierte Mitarbeiter, jahrzehn-
tefangs Erfahrung, sowie die partnerschaftiiche
‘Zusammenarbeil mit den Kunden waren und sind die
Grundlagﬁn unseras ‘Erfoigs.

Spannwerkzeuge schaffen die produkiive Verbindung
zwischen. Maschine, Werkzeug und Weskstiick. Nur
dann, wenn Spanmgrnwge und Spannfutter ,aus
einem Gull" sind, kénnen die einzelnen Komponenten
optimal zuaamman‘mrken Garlau aus diesem Grund
machen wir beides: Spannzange und Spannfutier, In
jeder Form — fir jeda Funkiion. Spannwerkzeuge mit
Sullerst praziser Rundlaufgenauigkell. Schon heuts
exakt zugeschnitten auf zukunftige Anforderungen.
Auch noch héhere Drehmoment-Ubertragunyg, auf noch
stdrkers Radialkrafte. Auf noch bessere Werkstoffe —
und damit auch auf noch leistungstahigere Maschinen.

Margquart has been a name in the workheolding and toal-
holding industry for rhan'g.f years

Always up lo dale and Scourate, we offer smart soluti-
@ns

Qur caizlogue includsd standard chucking togis, used
miainly for turning &nd miling machines, and we provi-
de  baoth tool Bnd workholding applications. The
PYRQOguart® Suadro NG and Rubber Flex”
brands are aiready well kndwn wardwids

MARCQUART supporis your needs right from the yary
slart and offers you parfect servicesal every opporuni-
ly. This Includes expert advice, high-guality products
grid parsonalized customer suppert

Cur success has always bean du2 o qur exesllent,
highly. gualified professional -employess, our many
years of experience and the fruitful cooperation with our
clstomers.

A prodictive connection is made betwesn tha maching,
tonl and workpigce thanks to workbolding tools. Only
when workhotding teols and chuchks-are "made from the
sama mold" s every single component balanced to the
ather, And that's why we produce both collets and ool
let chucks. They provide the best form for any function,
are workhnoiding toolg with highesl radial precision and
are made I.Ddajl' fa meet all Tulure reguirements. They
provice even higher torgue transfer and more intensive
radial lorcesand are made with even batter materials -
and are thus increasingly higherperformance machi-
nes

Form - for any furiction. Werkhalding tools with the hig-
hest radial pracsion. Made today to meet all fulure
raguiremeants. Even-higher torgue trensfer and more
intensive radial lorces: Even beller materiais - and thus
increasingly highes-performange machines.
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"E-ZWQ"- Technik
induction-Technigue - “E-TWO"

E-ZW2 - Geratatachnlk:

Diz E-Zwo.Technik wird zum Elnsparien von Werkzeugen in
Schrumpffutber mit anigrschisdtichsten Elganxhaﬂen VEMWEn-
det. Aufgrund der greGen Vasianz von Schrumplfiutlerformen fir
verschisdenste Einsatzgeblete, muss eln Wechseigerat mit
hidchster Universalital singesetzt werden.

Nur wenn der Umgang mit Schrumpfspanniuttern schonend und
sendibel vorgenemman wird, kBrinen die Vortaile der
Schrumplspanniechnik

8 Formganauigkedt der Wearksllicke
e Verbesserning der Standzeit von Schneiden
e Dptimisrung der produzierten Oberfidchengualitas

qarantierl warden.

Dig Niedertemperaturmethede s die Ldsung. Wenn das
ainzuwechsende 'Werkzaug in die Spannbohrung des
Schrumpispannfutters gleitet, wird die Energigzuluhr gestoppl.
Ein Uberwaiten und somil Uberkitzen des Schrumpfepanniuttars
wird vermigden.

Geradleeicenschaflen:

& Induktorwechsslechnik

Indultor 25 Werkzougschaftdurchmesser 25 mm
Induktar 32 Werkzeugachafidurchmasser 32 mm
Indukior 10 Vearkzeugschafidurchmeasser 10 mm
Incluklor 50 Werkeeugschafidurchmesser 50 mm

superschianke Schrumpispannfutter
und Kleine Schaftdurchmesser
rostireis Schrumpfspanniutier 2-7 mm
rostfreis Schrumplepanniufier B-12 mm

Incuktor Mould

Induktor slim ¥
Induktor slim 12

e Einfache Bedienung minimax (5. Elgenschaftesymbale der
Schrumplepannfutter)

fiir glle Schafffarmen (H5K und
Stailkanal) ohne Wechaeitsile

e Horizontals Anordnung Zuganglichksit wvon des hintzren

Seite (keina Auvsslalvorrichtung nttig,
MEglichkeit dar Anbringung. aines
Axislanschiags, kein "Durchrutzchen”
der Werkzeuge)

mugich (s, Elgenschafissymbole

der Schrumplspan nfutiarn

& Unlversaigrefer

e HES Schrumpfen

E-TWE - device technology

The E-TWO technology I used for damping of ools-in shrink
chucks with varinus charactenstios Bacatse of the wide
variety of shrink chalek forms-for 1he diferant fislds-of applles-
tion. @ univarsal tool changer untl'should be applled

Oniy when (hess Shirink chucks are uied cadtiously ang gent-
Iy, can the advaniages-of shrink clamping technology be gua-
ranieed, Thess ars;

& NWOTKDIECE DrBCIsIon

& improvementin the cutling-edge fite of cuttars

o optimization of the produced surfate qualiby

ba guarantesd.

Thezolutlen i the low tempersture mathod. Whana
tool that ie 1o he changed glides into the camping through
Raola of tha:shrnk chwak, the ensrgy supphyis stapped.
Overneating s nareby prevented,

Device charactensics

& Inductor changing technology

Inductor 25 Tool diameter 25 mm
[nductor 32 Toot dismeter 32 mm
Inductor 10 Tood digmetar 10 mm
[rcfator S0 Tool digmalar 50 mm

Indstor mold vary sim chucks and semall damedar
Imdustor lim 7 slalnless chucks 3-T mim
Indootor sim: 12 stalnlesa chucks 8-12 mm

Min/max. (sae characteristic

symbols of the shrink chucks)

& Unlversal gripper for ail shafi forms {HSK and
steBp=aRge [Epers] without
changsable parls

& Haorizontsl dagign essy e spproach from the back side

ino oulpul mechanism & naaded,

paesslblity of mounling an axis! siop,
no “unnoficed sliding” of the taol)
poszitile [see charactaristic symbols
af thie shrink chiucks )

& Easy handiing

o 55 shripking



Geratetechnik
Too| Changer Units

Wechselgerét Induktion “E-ZWO”
Tool Changer Unit Induction ,E-TWO"

E-ZWO mit Induktor Standard 3-25 | 047.032.00.0.00
E-ZW0 with Inductar Standard 3-25 ;

| E-ZW0 +

| Pyro Cooler | 047.032 300,00

Ein nachirdglicher Umbau suf Lutklhiurg Ist bel uns im Haus

miglich. -
Refroffiting induction unli with-air cooling s possible-at the H MARDUART

facitony

Technigche Datan: . Technical data:

Abmessungen:  L=600 mm, T =541 mm, H = 357 mm Cimensions: L =500 mm; T =541 mm, H =357 mm

Lelstung KW Performance:: TN

Arbeltsfrequenz Wark frequency

HF-Generator, 8.8 kHz HF-Genarator: 28 kHz

Elaktt, Anschiud: 380 [3phasig mit FE ohna M) Fowsrsuppyy: 3808 Y | 3phase wiih PE without M)
50— 80 Hz max. Vorsicherung 16 Ampare: 50 - 80 Hz max, Breaker 16 Ampare
mit Sekan-Stecker 16 Ampens with Cekon-Flrg 16 Ampers

Zubehér E-ZWO - Asseccory E-TWO

Induktoren

Die Induktoran werden gewachsalt und den Schrumpfspannfuttern
angepassl. (5. Eigenschaltsaymbalik)

The cofls zan be adjusied and cherged according to the respaclive chuck sizes, relative to the necessary neating zone

Wi

047 (03206 000* | Stendard 25 rkzaugschafidurchmessar 26 mm

Tood diamater 25 mm 1l |
04703206 000" |Standard 32 | Werkzeugschaftdurchmesser 32 mm E
| Tool Diamater 32 mm
047 032 08 000" | Standard 50 Vierkzeugschandurchmesser 50 mm

Tool Diameter 50 mm o
047 032 07 060" | Standard 10 Werkzaugschafidurchmasser 10 mm
Tool Digmater 12 mm

D47 032 12 000° | Mould superschlanke Schrumpispanniutter und Kisine Durchmesser |
super slim chucks and small diemsatarns =
D47032 11 000" | Slim 3-7 rostireie Spanniutier 3-7 mm i
stalnless sieel 3-F mim . |
[047.032 10 000" | SHm B-12 rosifreie Spannfuter B-iZmm : | 1

| stainless wleel §-12°mm

1} auf Anfrage - on requast
2) nki. Poationigngriffen (3 Sik) - Fostoning med {(pos)
3) Bajorel flr Abschirmrings - Bajorne: for Ferte Dhsc

Abschirmringe - Ferrite Discs

Abschirmrngs werden benoligt, um das Magnetheld zu blndetn und um das Werkzeog
abzuschimen, Der HSS Werkzeugsshaft dehnt sich nichi aus, Das Benuizen dieser Rings
ksl baim Ein- und Ausschrumpfen von HSS Werkzeugen einzuselzen und zu verriegeln
Digze Ringe warden such
als Posifionisrung der
i 2 ] Schrumpfspannfutter im Induktor verwandet. Bel Vallhanmetall
047 032 05101 | 047 03206000 Warkzeugen optimleren diese Ringe den Erwarmungsprozess. Die

047 032 05 102 1420 Abschirmringe warden an der Frontseile dar induktorspule fidert.
047 032 05 103 25 [ Shislding sings any regired o Dendle the magnetic feid lines and
T : ; 1c shietd the tool. The HSS toa! shank does ot expand. Thass
047 032 ﬂﬁ_m“" i i Be rings showld be used and lockes when shrinking and expanding
D47 32 G5 102 | 047 032 06 000 18-20. HSE tools. They are 60 used in positioning the chucks in the coll
[14T£EIE 05 103 = 3 &3 {as a locatien stop), These rings oplimtize. fhe wWarming-Us procass -
47 032 06 104 a2 | ofsalid-carbce toots. The shigding rings are-fixed ta the fromt of

tha Inductor ool
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Heillufterwarmung
Hot Air Unit

Als LOW COST Varante fir Kunden immer noch ein wichtigar Sastandteil unseres Geriteprogramms,
banizell badienbar mit Heilluft- arbeitend In vertikaler AusfUhrung, Die Eredrmzeil ist mit siner
Zeitschaltuhr vorsinstellbar,

® kel sautomatischer Ein- und Ausschrumplizykius

e Richiwerie mitteis Zeitschaltubr

o Als Option: fur schnellere Wechselzellen 2 Helilufigablase

Abways an important part of our rmange of deyvices.as-a LOW COST madel for customers
Manual conirol, works with hat-air. verlical desion., The warming-up ima can be st by a timer,
e Nosulomatic shrink and expansian fimrs

® Typleal values using the tmer

e Opllanal; 2 ol alr guns for faster swliching limas

Abkiihlgerét “PYROcooler”
Cooling Unit “PYROcooler"

Flissigkeitskihler fir Schrumpfiutter

D newe Losung M kanlurunabhangiges, schnelles kKinhlen - Relnlgen -

Kanssnieren.

Aulpmiatisch (ber Knapidruck gesteuert.

Eyhluszeit ca; 40 sec. MWr (7. CO0L
hManuell gasteusart Mr, (47 CO0L4
Lisfarimfang:

Kihlgerdl = Wearkzargautnahme SHS0
1 | Kuhifiissighatzkonzentrat

Llguid: coster for shrink chilcks

Tha new solution for cooling —cleamng — presarving shink ks
[rrespective of size an shape

Autamaticatly contralied via one button
Cycle ime approx 40 sen. M QAT GO0

Maryel confrolied No, 047 CODLE

Scope of dalivary
Conling writ « tooling edepler SKE0 . S

1 Iiter {1 guar) coofant congentrate {ite [124
[ | i
o ]
Nemrepaadinaghmes o st — |_|
| © 5K25 047C00L18K25 @ @
| D SK30:40 BM7COOLISKE040
DEKS0 4 TCOOLISKED
@ H3K26:32 E‘d’?ﬂ_ﬂ_@_l___fr_ﬁ_ﬁ'
& HEKADE ﬂ-i?EﬂﬂLTWEﬂ
aonstiges:Zubandr, R [
B Spiealschiauch fir Hauptanschiul & m 047CDOLIHS
|16 Bruckluftpistola + Spiralschiaugh 2 m a47COOLIPS. |
ﬂ]ll!ﬂussigkeli'l | 04TCOOLIKONZENTRAT |




= Geratetechnik
- Tool Changer Units

Abkiihlgerat “Luft"
Air Cooling Unit
Kihlzinrichiuryg fir arhitzle Futer ﬁr.schaﬁ:_ﬂ:rrncn. 2B

SK 30 | SK 40/ HEK B3= & Aufnanmeplétze
SK 50/ HSK 80 = 2 Aufnahmeplétze

Cooling equipmant for overheated chucksTar shaf forms, T=
SKan | 840 ) HBK Gd= 4 mountng posiions
BH &0/ 5K 80 = 2 mountng pestions

Doppetstickhandschuh
Diouble knit glove

l‘ﬁ ﬁmﬁhmnﬂmh Lm M7.01545.0.00-0

| O Implementation with fan
@ Ausfobrung mit Preflun | 047.015458.00
iil‘l_wluﬁ compressad air
| i Doppelsirickhandschuh | 047 HS/741222
| ® Double knitigiove I

Allgemeines Zubehdor
General Accessory

Léngenvoreinsteilung mit Einstellhilsen

Mit Einatellhilisen werder die Warkzeuglingen vorsingestelll. Sobald das Werkzéug eingeschrumpft st kann nichl miahr axial verstellt
werdan. Unter Yerwendung der Einstellhilsen, dlaim Spanndurchmesser des Schrumpfspannfutters eingesetzt werden, kann.ein
Werkzeug positioniert und durch Drehen der Hilse axlal verstellt werden |Anschlagachraube i Schrumpfapannfulter wird verstallt).
Dabel st das Langenmall der Eingteliiiiss zu beachien, urm welche die Gesamtlinge differiert. Disses Mafd istvon der Gesamtlange
abzuziehen. Genaulgkeiten von =- 001 mm bei zwei Schrumplspannfuller zueinander kinnen emelcht werden,

Digss Methode komml [henwizgbnd bel Maschinen mit #wel und meahr Spindeln zum Elnsatz

Setting the length using adjiuster sieaves

The tool lenothe arm st using adiuster slesves. When the tool & shrank, It oan't ke sdatly eadusted. L should be adipsted as follows
usinig reguialing sleeves, which are‘placed inthe clamping damietar of the shick, the ool can be reposilioned and can hen beaisly
adjusted by fuming the sieave (Ha ring in the chuck = adiustad), You should alwavs pay attention to the differencs in the ove=all
length, Thiz measure should be sublrdcted from the averall length A precislon of +- 0.0% mm éan be reached, This method is deploy-
ed moslly by machings with twoospdndles and mare

H 3

047 01660631 [a B
047 016.80532 |0 10
047.016.6053/3 |0 12
047.018 605374 | o 14

047.016:6053/5 | 916 80
[ =4
1

zlzg8

-
047.016.60535 | 5 18 5%
047.016:60837 |8 20 '
| 47.016.6053/8 @ 25

047.015.6053/9- |0 32

7| |
7 77

2382

77|
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Schrumpfspannfutter - Das Original
PYROquart®

Marguan st der Piorer der Schrumplspanntecnnik und ist
Technologieftihrer, Fir den Anwender ein Garant fir ein
Optimum-an Erfahrung und Technik.

Grundsdtze:

Ein wasenticher Vortell der Schrumpitechnik ist dia
Geastallung der Werkzeugaulnahmean.

Minimeake Starkanten und unterschiedlichste Langen machen
&5 mogiich das Spannmillel optimal auf das Werkstuck abzi-
stimmen, Nur dies ardaubt, in Verbindung mit glner
Spannkraft, die alle auf dem Markt befindlchen
Spannsysteme Ubertrift, die-optimale Bearbaitung.

Dabel unterstheiden wir grundsatzlich drei
Haupianwendungsbereiche;

1, Formenbau: hochst fexble, dem Waerkstick
angepasste Spannfitter

2. AluminiunStahl; Hochleistungsfrasen — dabel
wird eine magimale Steifigkeit, gepaart mil sehr
toher Spannkraft der Spannfutier, gefarded

3. AutomobilindustrieTransfarlinien

MARQUART Spannfutter arfsprachan diesen
Anforderungen. Ein braites Sordiment an Spannfullertkanturen
zeigh unsere Philosaphie: '
& dem Anwender genau das passende Spannfulier
fiir seine Anwendung anzubiaten

MARSUART Produktionsmerkmale:

Hachstgenaue Fertigung des HSK Kegals
Konstantes Linterdeckungsmal der Spannbohrung
Kelng Verformung der Bokrung

Keine Reduzlerung dar Spannkralt nach mehrmaligen
Schrumpfen

Wuchigiitsn may. Q 2 5 bei 25 000 — 40 000 Lifmin
d.h. in der Regel keine Nachwuchtung nitig

e Rundlaufgenavigkeitan !:Ieinﬁrfg1é1gih 0062 mm

Digs garantier:
Beste Fonmitoleranz bel der Bearbeilung, hohe

Ohberischenqualitét der 2u bearbaiteton Wearksticke und
hohere Werkzeugstandzell

8

Shrink Chucks
PYROquart®

Marquatt Is a ploneer in shrink chick technalagy snd a
|sader In this-sphere, Ths means that we grevide the dser
with-an optimum of expenence-and techmhogy,

Principles;

An imporant adveage of shrink technotogy is-the:configuras
tion of the fogl holders

Whinkmal ifedersnce adges and valous lengils make pefect
coordinaton betwesan the clamping tool ard the workpisoe
possibie. Only this resdlis in optimal processing, in
comivination with e clamping resilenss that surpasses all
ather damping svatems offsred an the market

We thereby distinguizh between three maln fields of
application;

1, Fovm; very flexible chucks, adjusted o the workpiscs
2. Aluminugm/stiesl high-pedomeance milling machises
- ultimate stifness; carbined with very high chuck
resiRence
3. Carindustrgtranstar ines

MARQUART chucks meat these requirements. A wide renge
af shapes lllustraiés our phifosophy:
o [ooffer the uears the rght shuck

most appropriats o ther nesds

MARCQUART Product Characternistics:

Very' precise manufaciuring of the HSK congs
Constant shortfall measure of the damping hole

Mo hole deformation

Mo reducton of the resillence after many shrinks

Force quallty max, 025 |e. normally, no compensation
foroe is noodad )

Radal precision smaller or equal to G002 mm

LB N B

This guaranisas,

Best-processing fomm okeramoe, high surface guality of the
progessed workplaoes and & longsr life of the fools,



Schrumpfspannfutter
Shrink Chucks

Technische Daten

Technical Data

Samtiche Daten beziehen sich auf Siandard-Schrumpfiutter
All data refer ln standand shrink chucks

Rundiaufgenauigkelt
Runout agouarcy

Cretmament
Torgue

statiach

n=20000 n=30000 n=30000

36 5 45 o5 E 135 13 6 mm |
6.0 9.5 g |18 17 27 26 12 mm

af 15 14 a1 28 | 46- 43 Bmm
100 23 i | 53 4.8. | 83 5 20 mm

12.0 3¢ 30 72 85 111 100 24 mm

16.0 85 76 156 137 225 198 32 mm

00 143 126 243 207 239 288 40 mm

| 25.0 248 | 238 421 24g 857 460 50 mm
Durchschnittsternperaturen
Ararage lemperstunes

EinscirumpnEms T Edautenmg:
Mittetuert Mittelwert M-mmin = I'l‘II:I'I.Iﬂ‘I'EI. UI:IE.I'UEIQDB"ES I:I'I'!hl'l?ulrl.'lﬂl'll

30 230 ¢ 260 °C- h-mittel = millleres l.'_lba-rll_agbaras Drehmoment
{BO 155 °C 195 °C M-max = riial ﬂh_m'tl"l.!.gﬂ_iﬂl‘s_! Drefimoment
i}:?'ﬂ -M:u #.ﬂ 1?5'7‘;_ | n = UI'I'I[ITHI'!IJI'IGEI‘L"I'I'I'I'T.
[ 10:0 M0°C 178 °C Explanation:

120 1-?5_-“-("1’: 145--‘:’_ M-mir = minimum trensfaabls (orgue

16.0 1{’-5-:': 135{; hl-rmittte = average lransferable torque

200 11-{_1_5 c J 1407C Mermax = ‘maximum lransferable lomus

| 25:0 1807C e n = Ravalullonmin

Patentierte Einfiihrfase

Patented Insertion Chamfer

Alle PYROAuart® Schrumpfspannfutter haban sing niindrische Einfihfass,
die s ermaglicht, im kalten Zustand das enzusshrumpfends Warkzeug zu
posionieran. Sie reduzier die Einschrumptzail und dis
Elnschrumphemparatur,

FYRGquart” chugks have a patented gydindnical diameter for ingerting the
todls white il cold. Pre-pasitioning is very Important for e usar, 1L ioweis
the cycle ime and the changirg temperatues during the actual shnnkage
Orocese.

. ,,,,/;/
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BI[ PYROquart@

DIN 69893 HSK

L1

i
i1
iy

= 1T | 7 e

LIimmn

N
NN

|

| 047,016.0139

: 047.016:0130
35 |14 120 20 | 0470160131

HSKaZET 2 45 |10 [14 | 547.016,2625/6

4 |48 |12 |18 | | 047.016.262500

6 (45 |14 |19 | | [oa7.0t6262501

& |45 |19 |21 |18 22 |pd7o16.2625:2

8 |45 |21 [23 [22 [25 [047.016.2625/3

10 |45 |23 |25 |2z |26 |DAT.016.76254

2 |100 |10 |28 047016 26554

4 |10m |12 [28 | 047.016 26555

5 |100 14 |26 | | 047 016 2656/

&5 |100 (12 |26 |28 |32 |047.01828550

8. 100016 |26 |30 |37 | 04701526551
PYROguart _ 10 |100 |20 |28 [26 |37 | 047.016.26552

I I

a '3, |7e [aszfaa | ] 047.016.7032/E03070
s 4 |70 |15 [23 047.016.7032/E04070 | |
| L 'z |70 |15 |23 047,018 7032/E05070
o 8 |70 (21 |26 [26 |36 |047.016.7052/E05070 =

PYROGIn - 4.5° (8 |70- [21 [26 |26 |36 |047.076.7032ECR070 M= |
s 3 |70 |& |12 047.016.7032EG3070ES —
|| S — 4 |70 |7 |48 | D47.016.7032EM4070ES —

5 |70 8 |14 | B4T.016 TOG2E0SOT0ES | | |
PYROferm - 3,0° _ 5 6 |7 |o [15 41| MA70167032E060T085 | | |

Snannfutter sind mit patentieren Einfibrdurchmesser varsshan, um dag Warkzeug im kaltén Zustand zu positionmansn
Shrink chumks have & palented Insertion diamealer for sasy positioning.of the lgolin tha eold state
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—= Schrumpfspannfutter
Shrink Chucks

PYROquart PYRCform PYROdIn

047 016.2624/5

3 |s
4 st [12 (23 | | [od7isze24i0.

e 5 |51 |14 |25 047 716, 2624/1 ==
ﬂ-]'téi 8 |51 (40 |26 |28 |32 |047.0162624i2 e
i -t 12 s 183 sar  OSTANE ARl . e

10 |se |23 |33 [33 [37 |D47.016.262414 . b5
12 |58 |28 (33 |33 |37 |047.016.26824/5 > =
PYROGuart 16 |s8 [28 |33 |38 (a0 |o4r.oiezemen . | b
| e
5 106 (10 [s8 |gaz.016262418 | l :
4 [0l [3 047016262417 | |
5 100 [14 |38 | 0470162624018 | E
& 100 19 |33 |25 [32 |047.016.2624/10 —ple— |
8 |1o0 f21 |33 |30 [37 |o047.0t8282401 H:: |
10 [100 (23 |33 |26 |37 | 0470162624112 el B
12 [100 [25 |33 [26 |37 |047.016.2624113 »— |
PYROGguUs 16 [100 [29 [33 [29 40 [047.018.2624/15 Ei—-__ ‘ I
3 (@ |15 |25 | 047.016:T040/EO308D | -
4 fap [15 |25 ' 047.016.7040/E04080 = K
o 5 |80 |15 |25 D47.0167040E06080 | | | |
Lﬂf’s_}:l 8 |80 [21 a1 [26 |36 |047.01R70400ECE080| | | Elf 1
= 8 B0 |2t 31 |26 |38 |047.0167040E08080 -
o (80 |24 |32 [31 [41 |47.016.7040E10080 -
{12 80 |24 |32 |36 |46 |(047.0167040/E12080 -
PYROdIn - 4.5° (16 186 |27 |34 |38 [49 |C47.016.7040/E16090 -
3 (106 |15 | ToeTodnEdI0ES | | b |
_!__;_“r;_ - 4 1007 |18 4T e FMOEDS100ES ]
il = L S SRNSIVURRINES) | M
il & (100|918 47 | 47 016 TOADECE100ES —
8 100 |11 |20 41 | 047 016 TOAQEOBIN0ES —]
| PYROfomm - 3,0° W {10613 |2z | 41 | 47016 TOAUEI0TI0ES —

Spanriutter-gind mil patentienen Einfinrdurchmasser versehan, um das Werkzaug i kaltan Zustand zu positionieren.
Shrink Fhucks have a patented Inesrtion diamaier for easy positioning of the teol in the cold stabs.
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PYRCquart

D47 0162620010

4 |55 |12 D47,016.2620/11
5 |55 |14 |2 047 016.2620/6
& |65 (22 |26 |28 |32 |047.016.2620/0
8 |60 (24 (28 |31 37 |o47.onez62001
10 |60 |26 |35 |31 a7 | 047.016.282012
12|60 |28 |41 |31 |37 |047.016.2620/3
16 |65 (32 |41 |32 4D |047.016.28205
PYROquart 20 |70 |35 |41 |37 (45 |047.016.2620:7
|
| | I |
3 |120 |10 |38 |  |oarme2e3y10 | Wpe— |
4 |20 |12 |36 | 047 0168.2631/11 >~ | ]
5 [120 |14 |38 047 016.2631/8 [ =
6 120 |18 |38 |25 |32 | 04T.018.26510 | el B
B 120 (21 |40 |30 [37 |D47.016.2631/1 = I
10 [120 [23 [40 |28 |37 |047.016.2631/2 _ =1
12 120 |25 |40 [26 |37 [047.01528313 BRy
16 |120 (29 (42 (29 |40 |(47.015:2631/5  Me=le—] | B
PYROquarn 50 |120 (33 |42 i34 |45 |047.01626317 |- : ':}T’*-i
3 (80 [15 [2 | [047.016.7050/E03080 | -
4 |ep [15 |28 047.016.7050/E04080 | -
_ 5 |80 |15 |24 | 047.016.7050/E05080 | | -
S s 6 |B0 |21 |30 |26 |36 | 047.016.7050IEGB0B0 jet -
W7z 8 |80 |21 130 |26 |36 |047.0167050/E08080 = B
b= 10 |85 |24 |34 131 |41 |047.0087050/F 10085 e -l
12 (90 [2¢ |3¢ |36 (45 |047.016.7050E12090 M= -
16 |85 |27 |38 |39 |49 |(047.016.7050/E16095 - .
PYROdin - 4,67 20 100 |33 Iaz.' 41 |51 |047.016.7050/820100 e _ I!... |
! i
) 3 [1els 18 | (47 018 TDS0EQI100ES — |
=0 4 [wo |7 [15 | | [oerme7osoEedoes | | e |
;-U_?-;:_.; 5 |to0|8 |16 | M7.016.7050E05100ES | | +— |
A 6 (1009 |17 (47 018 705 0EDG 100ES ~—
8 10D (11 |19 |41 | 04TMEFOSHELSI00ES | —
PYROfgrm - 3,07 1 (108 |13 |21 41 | (4TMETOSOEIDINES | |

Saannfutter gind mit patanfietten Elnfihrdurchmasser versehan, um das Werkzeug im kalten Zusiand zu positiomenzn.

Shrink chucks have a patenled insartion diamatar for easy pogitioning of the oo in the cold siate
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Schrumpfspannfutter
Shrink Chucks

PYROquarn

FYROdin

i

er: sy s

Yiviy

1 1 1
el s e, WL PN LI P

HisKaan F &5 |1s L | 647.016.0179/1 |
|l¢ |85 |12 |23 | 0aT.018.0175/2 |
5 |es |14 |24 047.016:0179/3 5
. e B (65 |22 |28 |28 |32 |047.0180170 =
7 'I-t,/rff"‘* g |70 |24 |28 |24 |37 |o4ar0180171 e |
Tl-a""_t;;_'l-:* (10 (70 |26 |35 (31 |37 | 470160172 S5
e 112 ;70 |28 |42 |31 |37 |047.016.0173 BB
|16 |75 |32 |48 |32 |4D |D47.016:0175 b
o0 [a0 |36 |62 [37 |45 |[47.016.0177 2
25 |85 (41 |52 |42 |50 | D47.016.0178 iy
PYROqusar 32 | 100 |4 |52, |57 |65 |047.018.0479 =y
| .
|10 |28 | 470162628028 |

10 (28 (47.016.2628/18

1 |30 0470162628122

12 |20 |25 |32 |047.016.2828/0

|16 |34 [30 |37 |047.016:2628/3

20 (38 (25 37 |047.016.2628/6

26 |42 26 |37 | 047.016:2628/8

29 |52 |28 40 | m4T.0162628/12

|

10 (38 | | 047.016.2626/36

10 |38 | 047.016.2628/27

11140 047.016.2628/23
12 {40 |25 |32 |047.016.2628/1 B
16 (43 |30 |37 |047.016202804  eple— | |
20 |45 |26 |37 |047.016.262817 | (2]
25 |47 |28 |37 |p47.016.2628(10 B
29 |52 |20 |40 |047.016.262813 : e

=i =1 =

12 |50 |25 (32 (04701626282  lee— | [
16 |52 |80 37 047016762805 We—e— | D
20 (52 |26 |37 |047.0162608/8 Welple— | b
25 52 |26 |37 |047.076.2628/11 [}
20 |52 |25 |40 |DaT.0i6Re2814 | | [
sl |z |=: |28 |32 |047.016.268210 =~ B
N 'a |8z [24 [3¢ |31 |37 [d47r.018.2682/1 Bl
EJ_ | pis== 10 |8z |26 |38 |31 |37 |047.01628822 =R
|_ H;{‘Df:—_:. 12 82 [28 |42 |31 [37 [047.016.26823 oy | P B
Sk .'I 16 |85 |32 |48 |82 |40 |047.018.268204 =N .
20 |90 (36 |52 [avr 145 [oarotedesas t:; = [
PYROqUarnt-Kihikanalcoalant through 25 (95 |41 |52 [42 |50 [047.01626826 =M = [




Iﬂl PYROquart'ﬁ

DIN 69893 HSK

L]

PYROquart

L damn
S 1T A
2 (42 |25 |32 | 047.016.26700
|8 [120 |24 |42 30 |37 | 047.016.2670n
10 120 |26 42 |26 |37 |p47DiB.2ETOR
12 |120 |28 (45 |28 [37 |o4r.0t6.2670i
16 [120 |32 [50 |29 |40 |047.016.2670/5
20 [120 (36 (50 |34 |45 |047.016.267017
PYROquart-Kihlkanalicoolant through 25 [120 |41 150 {39 |80 |o4r.016.2678
3 |80 [15 |24 347 016 70B3AOS0B0
4 |80 |18 [zd 047 016 T083/ADA080
oo 5 |80 |15 |28 047 016 T0BIANS050
A e 6 |80 [21 [30 [26 |36 [047.0157083A06080 k=
|‘|ULJ‘?E{_:_-} &80 |21 |30 26 |36 |047.016.7083A08080 |+-
R 10 185 |24 |34 |31 |41 | D47.0187053AT0055 e
(12 190 |24 |34 |36 (45 [DAT.01B7063/A12080 |
18 (05 (27 (38 |38 |49 |047.0167052A16005 e
(20 |100 (33 |45 (4t |51 |047.0167063A20100
25 |115 |44 |53 |47 |57 | D4T.0167083/AZ0115 e
PYROGin - 4,5" 132|120 |44 |83 |51 [81 [047.0167083IA20120 e
| |
- 13 120 |18 a0 | DAT.016F0E3IALG120 |
4 [120 |15 [3p | 47,018 F063A04120 |
=7 5 [120 |15 |30 47.0167063A05120 | |
[l- A ot e B 120 (21 |36 |26 |36 | 047.018.7063(A06720
0 W8 s 8 [120 (21 36 |26 |36 |(47.016TORRACET20 e
TR 10 (120 [24 l39 |31 [41 | O47.016.70630A10120 et
12 [120 (24|39 (36 40 | 041.016.7053AIZIZ0 g
16 120 [27 |42 [39 48 |D47.016.7063AT6120 fel fe—i
PYROGN - 4.5" 20 [120 (33 |48 |41 |51 |0AT.0I67063A20120 e le— @ |
3 |0 15 |38 047 016 TOB3(A03 160 -
4. |180.| 16 48 | [047.01670B4/A04180 | | je—i M|
= 5 [166 |15 |36 || D4TO16TOSHADSI0 | —
—1 6 160 |21 |d2 26 |38 | 0470167063A05150 j6=] et el
= B (160 (21 |42 [26 |36 [047.0167053/A0150. M| le— |
: 10 |760 |24 145 |31 |41 | 047.016706BAI0160 M-l je— W)
12 160 |24 |45 |36 |46 | 047.01670BMAIZ160 [ |—| =
16 (160 [27 [4B |39 |49 |0ATDI6TOBIAIGIE0 [ |e— M=
| PYROdin - 4,5 20 [180 (33 53 (41 |51 |D47.0167003/A20150 |- |e—| e
e 3 |wo]s [me | | 047,016 TOBADSIO0ES — |
BT | = 4 [100 |7 |13 (47.016.7063/404 1 D0ES. —
] Hl=a 5 |10 (8 |18 | 047,016, 1063A0S1D0ES — 1
= 0 6 100 |8 (17 | 047,016 706314061 00ES — | |
I8 10011 |19 i | 047 D16.7063/A0B100ES =T
PYROform - 3.0° [0 [1en (13 Tar 41|70t 0631010088 | | ]
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= Schrumpfspannfutter
e Shrink Chucks

PYROquen lI PYROfam PYROGdin

D47.016.0500
047.016.0501
047 .016.05402
0470160503
047 046.0505
047.016.0507
347.018.0508

| 0470160509

|

| 047.016.2545/0

| 47 .016.3845/1
047 016 2545/2
047.016.2845(3
047016 2845/5
047 016.26457
047.016.2845/
047.016. 26845110

0
R 3

047.016.2646/0
| 047 016.2846/1
| 047,016.2548/2
047.016.2645(3

A k?@ i

slalagleleinl wleslsicalag [BlaEsaaly

50
52
54
56
|66 047 016 264615 i
74 047.016.2846/7 |
¥a 0d7.016 2646/ [ [l
B2 5 | 047.016.2646/10 [
6 |80 |22 |34 |28 (32 |DAT.DIG2T0R0 B
{6 le0 |24 (38 |31 |37 |oampieEI0Rn -
t0 (90 |26 |42 |31 |37 |o4vcre2ro2e :_%E
12 |so |28 |46 |31 |37 |ocarciszTos P
16 |85 |82 |52 |82 |40 |047.016:2702/5 Ty
20 (100 |36 ;60 |37 |45 |047.018:2702/7 i
25 [105 |41 |85 |42 |50 |047.016:2702/8 = B
| | |
5§ [180 |2z |44 |25 |32 |047.016:2703/0 [
g |140 |24 |48 |30 |37 |047.016:2703M [
10 |140 (26 [52 |26 |37 |047.016:27032 be>
12 140 |28 |55 |26 |37 |047.016.27033 it
16 [ 140 [32 |84 |20 |40 |047.01627035  j—lme—— [
20 (14D |25 '@8 (34 |45 |04T.01827037 : B
25 | 140 |41 [75 |39 |60 |047.018.27038 : ﬁa:
6| 180 |21 41 |26 |36 |047.0167100/A05150 i o= |
8 [160 /21 141 |25 |36 | 047.0167100/A08160 = |
10 (160 |24 |44 |31 |41 |047.0167T100A101600 -
12 (180 |24 |44 |36 |46 |047.0167100/A12180Ms | -
16 (160 |27 |47 (38 |49 |C47.016 T100/A16150 = - :
20 160 |33 |53 |41 |51 | (047.016.7100/A20150 s - |
g 25 160 |44 [B4 |47 |57 [047.0167100/AZ8160 =
PYROdin - 45° = 32 [160 |44 |84 [B1 (6! |047.0167100/A32160 it |
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DIN 69871 SK/MAS BT JIS B 6339
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| 047.018.0000

§ (50 |28 |28 |30 |37 |047.016.0001 L 2 [
10 |50 |26 |35 |26 |37 | 047.016.0002 > =
12 |50 |28 |38 |28 |37 |047.016.0003 b | | b
16 |60 |32 (38 (29 |40 |047.016.0005 m7 b
20 (60 |36 38 34 [45 |047.016.0007 B B
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3 |50 (10 |20 | 047.016.00181 _ I
4 |50 [12 |2 | | 047.016.0018 3
s |50 |14 |22 | 047.016.0018/2 =
& |50 |22 |25 |25 |32 |047.016.0010 ="
& |50 [24 |28 130 [37 |047.01B.0011 e
[10 |50 [26 |85 |26 |37 |0470160012  |e-Me
12 |60 |28 |4z |26 |37 |047.018.0013 = -
16 (60 |32 |48 |20 |40 |047.018.0015 .
20 |60 |36 |s0 |34 |45 |047.016.0017 . |
PYROGUEN 25 (80 |41 |50 |39 |50 |047.016.0018 . i
[ 8 |120 |22 |42 |25 |32 |(047.016.1652/0 I E—
8 120 |24 |42 |30 |37 |047.016.16621  [i=ie—
10 |120 |26 |42 26 |37 |O4T.0I6.16522  [e-iie—
12 |130 |28 145 36 |37 |OC47.016.16523 jie-ilie—
16 |120 |32 |48 29 (40 [047.016.1662/5 |- ipe— .
20 120 [36 48 34 |45 |047.016.16527 feife— =
PYROguart 25 (120 41 |48 39 |50 |47.D16.165208 jle-iee—
|
|28 |15 |25 | 047.016.B040/ADI060 E
{4 180 (15 |28 | 047.016.8040/A04080 IRz
5 |80 [16 |25 | 047.046.8040/A05080 T e
6 |80 [21 |31 |26 |36 |047.016.8040/A06080 E_ Il
8 1B0 |21 |3 |26 |36 |047.016.8040/A0B080 | [ =)
(10 |80 |24 |34 |31 |44 047 016, 8040/ATO080 = | -
iz |80 |24 [34 |38 |46 |D47.016.8040(A12080 je=- | ra—
16 |80 |27 |37 (39 |49 [047.016.8040/A16060 j= | | e=in|
| PYROin - 4,5° 20 |80 |35 |43 |41 |51 | D47.016.8040A20080 e | | e

Srannfitter sind mil patentiortan Einfikrdusehimassar versahan, um des Werkzeug im kalten Zustang zu-positionteren,
Shrink shucks have a patented insertion diametar for sasy pasitionlag of (he ool In the cold siate
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Schrumpfspannfutter
Shrink Chucks

047.016.8040/A06 120
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16 (120 |27 (43 |39 (42 |D47016804016120 4 e—| g
20 (120 [33 |48 [&1 |51 | 470680400120 e e— jgmen
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3 (12008 V7 i 047.016.6040/A03120ES | —
|4 (2047 (18 QATDIEBOMIADI0ES T | b | |
§ [10is (18 | 047.016 804040512085 | —{ |
§ [t20(s (20 | 47016 BHOADBIZ0ES |
g8 il |22 i (47 016 804008 12085 | —
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Spannfutter sind mit patentiertan Emflhrdurchmagser versehen, Lm das Werkzeug im Kalten Zustand zu positionieren,
Shrink chiuoks have a patantad insertion dismater for essy positioning of the ool 0 the cold state.
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== Schrumpfspannfutter
shrink Chucks

Schrumpfverlangerung
. Shrink-Extension

Verlgngem Sie lhre Schrumpfspanniutter oder
Hydrogehnspannfutier modular nach Ihran Bediddnissen!
Wit den Schrumpivoriellen wie:
o der bestmagiichen Haltekral
e dem magimalan Schiankheitsgrad
& cer nahazu mehalitischen Form -alier auf
dem Markt befindlichen Sysfamen

Extand yout ahrink - or hydradlic expansion chucks as
raguired and bBansfii from shrinking advaniagessuch 3s:
& Dest possible holding powar
o maxmum slim form
e almos! monalihic form - for all availshle systers

0470169012103 10085,

3 & =
3 & 047 016.9012/03150E5! —
4 100 |7 |12 (47 016,904 204 100ES! — [ 1]
4 |0 [7 [12 | |m7ote8012i04150ES) | e | |
5 |08 |12 DA7.016.9012/05160E5] | ||
i 15008 |12 047.016,901 405 150ES] —]
6 [100|3 |12 047 016801 206100ES| -
6 (180 (9 |12 | 047.016.5012/081 50ES -
3 |oolE |2 | 0470163556 1 i
3 808 |12 | 047 016,3587 =
4 008 (12| 047.015.3584 —_
4 |gos (12| | 047.016.3565 =
5 (108 12 | | |oa70ibse =
5 (1%0la |12 0470163583 T =
6 ol |12 32 | 047.016.3580 o
PYROquar & (150 1100 |12 32 047018 3581 -
8 |10l |18 | |37 0470163572 [ =
B8 [150 /13 |18 37 | 047.016.3573 —
10 [q00. (16 [16 | |37 04703870 | | |—
10 15018 |18 37 | 047.016.3571 l—
l || |
2 \100: 1 b5 | 37 | D47.016.3562 e
12 |150 |18 |28 ar | 0470183562 =
% |100 |24 |25 40 |047.016.3550 =
18 [150 /24 |25 40 [047.016.3561 | —

Einschraub-Schrumpfaufnahmen fir Werkzeug- u. Formenbau
Screw-In Shrink Adapter

Einschra 3 le8 |& |40/25 |[M& |8 |047.016.35020 | — ,
: L 4 [o8 |8 (40|25 |ME |8 |047.015.38621 — 1 1|
1t 5 |g8 (o |40]25 (M6 |8 04701635972 — !
6 |144 [10 (58|40 [M8 |13 [047.016.3582/3 le— [ |
nlfliﬁ e c (B |08 |08 (55|40 [M& |8 |047.016.3582/6 f—i I
: T 1 [B [144 |13 |58 [40 M8 |13 |047.016.3592i4 = ,
aw 1018 |16 |60 |40 |MID |15 |D47.018,3582/5 —] |




Rubber Flex”

Rubber Flex™ RF fiir Bohrerhalter DIN 6345
Rubber Flex® RF for Drill Holders DIN 6345

i

et i

__l_ |

O

Die Vorieile der RF-Spannzangen llegen auf der Hand:

# Fiir Bohrer und Gewindebohrer mil 2plindrizchem Schaft

& Crober Spannbereich reduzien Kosten )

o Die Lamallen verschieben sich parallel Lber den gasamten Spannbersich
® Hohe radiale Spannkreaft

e Cleichbleibende Rundlaufelgenschafien auch bel Toleranzspannung

The advantages of the RF collets are obvious,

& [For drills and 2ps with parallel shank

o Large griopng renge reduces costs

& Mult-steel seoments close down paraliel over the ful rangs

o Strong redig| grip on toal shank

o Consigtently good runat perormancs over the full range of & collat

Rundlzuforiftabelle
Hunout chan

1.0 148 10

148 2.5 15

2.5 3.0 20

3.0 4.0 25

A0 50 30 0,03 0.095

5.0 B 35

5.0 g0 40

8.0 0.0 A

1{1._9__ _15.& | =1 53 o2 [

Grojken [ Sizes

Technische Merkmale:

Hairten, Lamellan gehaiel auf HRC 58

Schletfen:  Aubenform und Spannbahrung
geschliffian

Gumimi: Kintsehmiaratoff- und temparatur-
hestindig bis 100 °C

Qualitsts-

prisfung: 100 %% Rundiaufkonirolis

Technical characlenstics:

Hatrdenlng:  Mulll stesl segmenis hardenad o
HRC 58

Erinding: 3.0, and bore greundd

Rubber: Resmstant againgt soolant and
tEmparatuies up to 100°C

Cuaalily

conbral; T00 %0 nunoat cneok

Prifmethode:

Gréfier und Kenster Durchmiesser
Prifyorgang: 1 & prifen

hethod:
ghagk an min. and max, bore sze
Procadure: check one tire

2545

RFCIHE

45-65.

245

RFCJ118| 13,3

\RFCJT |

B85

20 42

4.5.8

RFCJ423

35-86

RFCJ420

B.6-10
1.8-45

|RFCJ421] 205

RFCJ422

| M2dx1.5

M2 11

T

a0

4.5 -10

RFCU444

24-7

RECHET

13

FCaaas | <55

8-15

6= 10

RECU440
RFCI445

Wi32x] 5

(R

15

45'!

48

“Halter |

10-16

RFCJ440

16 -23

RFCJ461] 41,78

RFCJ462 |

Trl,85%14

23516

21

20
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Rubbé‘?} Flex

Rubber Flex” ERF Spannzangen flr Werkzeuge mit Innenkihlung
Rubber Flex® ERF Collets For Tooling With Internal Coolant Supply

® Ersalz fur Stahlspannzangen DIN 6499
® Verformungssteif
® Verschleil¥fest durch gehartete Stahlsegmente (HRc 56)
e Multisegmentierung der Gummi-Metall-Verbindung
- Rundlaufkonstanz < 0,015 mm
- Spannbereich 1,5 mm
- Dicht bis 30 bar Kihimitteldruck

@ The better alternative for DIN 6499 split steel collet
@ High rigidity
@ Wear resistant, steel segments hardened to 56 HRc
@ A multi-segmented rubber bonded collet

- Runout reading = 0,015 mm

- 1,5 mm gripping range

- Perfect sealing up to 30 bar coolant pressure

34
[ 6/B/10112/14/16/18:20 | ERF 32 33 ~ |4n [T ATOE

[ BI8A 0121416




Dz] QUADRO NC

Spannzangenfutter fir CNC-Drehmaschinen
Collet Chuck For CNC-Lathes

Cas spannfutter flr:

== & Rubber Flex” RFC und RFC Full Grip
® Stahispannzangen nach DIN 6343
e Doppelspannung mit Rubber Flex" Spannzangen RFC
und RFC Full Grip
e ‘\erapderbare Anschlag-Lange
e Reduzlerung des Spannbersichs

Die Haupt-Einsatzgebiste der Quadre N Kafspannfutter (Or Drock-
Spannzangsn sind NC/CNC-Maschinen, Drahmaschinen,
Sondermaschinen el

Dar Spanndrusck wind melel hydraulizeh Gber ein Druckrohr auf die
Drurkhillee Gberragen und arbeitet =omit vollautomatisier. Der hohe
Qugititsstandard und die universeilen Anwendungsbersiche sind
Grinda dafur, dal MARDUART Qusdr NC-Spannfutier zu den
Spitzenazeugnissen des Markiss zéhlen.

Die Vortzile sind:

e Doppispennung fir schwingungsireies Spannen
o (Geringste Umristkostan

e Universele Anwendungstersiche

Zur Lasuny spezieller Spannproblema dndam wir die Krafispannfutier
entsprechand dem Verwendungszweck ab.

The Pawer chuck for:

& Rubber Flex" RFC and RFC Full Grip

o Steel colias 1o DIN 6343

& Twin-shucking facilty Rubber Flex' collets RFC
and RFC Full Grip

® Slops agréaauired

& Reduction af the chiskng rangs

Cur Quadre MC power chuck for push-tvpe oollats ar used mainly o
lathes, NC and CNC, special purposs machines and others, | e
machines wnere the-chuching pawer is transfared from presaurs tobe
ity pressLrs sleeye and whare |Lis tharefore fully sutomated, Due o ils
higristandard of quality &nd 15 wniversal sepication passibittiss, the
Marguart Quadra WE Chuck holds & 1op posiion in the fetd:

Results:

s Vibraton-free twin-chucking
& Minimum of chenge-avar fims
e Universal chucking faciity

We are able to adapl our Quadto NC power shucks 10 accommodals
solstions {0 particular chusking problems, in acoordancs 1o he requine:
menis of Ihe-user




Spannzangenfutter
Collet Chucks

Mit Kurzkegelaufnahme flr Stahlspannzangen und Rubber Flex” RFC
Short Taper Flange For Steel Collet And Rubber Flex* RFC

Nach DIN 8343 (Standardausfuhrung). Serienmaliig werden Rubber Flex® RFC oder Druckspannzangen
161 E, 163 E. 173 £ 185 E und 193 E eingebaut.

ace, DING323, As Standard we use Rubber Flex® RFC o fv length collets 181E, 163E, 173E, 185E and 193E

26 B4

| 30 B4

42 BiS

B0 (R

42 Big

a0 BlE

|80 e

Type
Rubber Flex® | Rubber Fiex’ | Rubber Flex' | Rubber flex’ | Rubber Flex' | Rubbar Flex® | Rubber Flex®
RFC 20 RFC 24 RFC 36 RFC 36 RFC 62 RFC 52
i i
- 161E | 163E 173E 173E 185E 185E 183E

Di6 1z iz 135 170 70 220 230

=} 45 |45 B25 G625 B3 a3 107

D3 MEO® 1,5  MSOx15 MEEx 15 |MBBx15 MIOxtS5  |MIDx15 M114 x 2
D4 35 35 54 £ 77 LT a3

D5 63513 (63513 B2.563 106,376 106375 138719 138,718
o7 85 |85 102 102 130 1130 188

D8 826 (826 104,8 133.4 133.4 1714 1171,4

09 35 |38 51 51 74 74 £

D1a = N 10 M2 M1z M6 W16,

011 M1 M10 M0 | M12 M1z 18 M16: |
L1 1034 1834 1238 1239 |1d48 1453 1764

Lz BT T 274 | 2F 4 =) 30,3 40,9

L3 4 |4 45 45 a8 45 5.

L4 13 13 18 175 155 1 18

LS 23 23 34 31 31 31 6.4

Lé 12 12 14 14,5 18 16 17

LT 0 30 7 32 27 375 35

LE 13,7 18,7 19,4 19.4 21,8 228 29,9

%1 - - 30° a0 30" 20" 30"

X2 i- = 4 x 90" 4 80" Awar 45 90" & x 80
23 0" 6° 80" 60" &0° A0°

X4 ax120° 3% 120° 4% 90° 4% 90° |4 x9p 4% 807 6 x 60"
R 205 205 128 28 |'38,5 39,5 51 |




(1] quaDrO NC

Mit zylindrischer Aufnahme fiir Stahlspannzangen und Rubber Flex” RFC
Cylindricle Flange For Steel Collet And Rubber Flex” RFC
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Mech DIM 8343 [Stsndardausflbning) Sefenmallig werdan Rubber Flex” RFC ader Druckspannzangsn

FL

Li&i]
i

Lirmairiafung

i1}
e

161 E, 183 £, 173 E, 185 E und 193 E eingebaut,
acn. OIMN 8343 As Standard we use Rubber Flex®™ RFC or fix length collets 161E. 163E 173E, 1B5E and 153E

o . rf’ o
"\\\‘“ S

| Type |28 Bi100 Z 30 BI00 £ 42 Bi40 Z au amuz Bl Br2d0 2
& Rubber Fliax® Rubber Flax® Rubber Flex" | Ribber Flax® Bubber Flax”
Rubler Fles RFC20 RFC 24 REC36 | REC- 52 RFC 52
= 1B1E 163E 173E 185E 1885E
01 h§ 112 112 155 | 185 235
e 445 44.5 2,5 83 B3
03 MS0 % 1.5 Madx 1,5 MBfix 1.5 MEdx 1.5 M30x 1.5
(2" a7 a7 54 | 77 |77
D5 100 H8 100 H6 140 HB | 170 HB 220 HG
[l 81 81 a4 1128 128
o7 a5 85 102 | 130 130
ca 82,8 52,5 104,58 a4 1744
e a5 35 &1 T4 T
[rig - - ft & M1a M2
B M0 Mio 10 K2 Wi
o2 = = 126 152 200
L1 102 103 113.9 1383 140.8
L2 154 16,4 T4 178 18,5
L3 4,5 4.5 45 45 45
L4 8 8 A B [3
L5 28 2.6 i1 131 31
[Is 14 14 18 14 20
L7 30 30 i) {30 32
L& B4 B4 34 gg 1.8
X1 = == o 45" 45°
2 = = 2 ¥ 180 2% 120° 2% 1207
) = = e 3 75
¥4 33 f20° 3k 120" 3% 120" 5% 607 | Bx BN
R 205 205 28 395 1305

24







