CLARKSON CZ

M2WFR-TK fréza
rozdilnym uhlem Sroubovice

rd \4 o [o] [o]
uhel Sroubovice 35° a 38
*jemné dokoncovaci operace - hlazeni - hrubovani
*60 % vétsi posuv *zvySena Zivotnost
*frézovani bez vibraci *vyborny povrch
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¢tyFbfita s radiusem TIiALN %
‘:"“ 65:: D1 L2 L1 D2 —
== hé | ER | CZK
mm | mm | mm | mm
K(’)d [Eckenradius |
7123.040.025 4 11 57 6/ 025 689
7123.040.050 4 11 57 6/ 050 689 ,? >
7123.040.100 4 11 57 6/ 1,00 689 A
7123.050.050 5/ 13| 57 6/ 050 689
7123.050.100 5 13| 57 6/ 1,00 689
7123.050.150 5| 13| 57 6/ 1,50 689
7123.060.050 6 13| 57 6/ 050 689
7123.060.100 6 13| 57 6/ 1,00 689
7123.060.150 6 13| 57 6/ 150 689
7123.060.200 6 13| 57 6/ 200 689
7123.080.050 8 19| 63 8 050 943
7123.080.100 8 19 63 8 100 943
7123.080.150 8 19| 63 8 150 943
7123.080.200 8| 19 63 8| 200 943
7123.100.050 100 22] 72 100 050 1379
7123.100.100 10 22] 72 10] 1,000 1379
7123.100.150 10 22 72 100 1,50 1379
7123.100.200 10 22] 72 10] 2,000 1379
7123.120.050 12| 28] 83 12 050 1741
7123.120.100 12 28] 83 12 1,00 1741
7123.120.150 12| 26 83 12 150 1741
7123.120.200 12| 28] 83 12] 2,00 1741
7123.140.100 14| 26/ 83| 14| 100 2322
7123.140.200 14 26] 83| 14 200 2322
7123.160.100 16| 32 83 16 1,00 3047
7123.160.150 16] 32 83 16 1,50] 3047
7123.160.200 16] 32 83 16 2,00 3047
7123.160.250 16] 32 83 16 2,50] 3047
7123.180.150 18| 32 83| 18] 150/ 4208
7123.180.250 18] 32 83| 18] 2,50] 4208
7123.200.100 20 38 83 20/ 1,00 4644
7123.200.150 20/ 38 83 20/ 150/ 4644
7123.200.200 20/ 38 83 20 200 4644
7123.200.250 20 38 83 20 250/ 4644
7123.200.300 20 38 83 20/ 300 4644
7123.200.400 20 38 83 20/ 4,00 4644
7123.200.500 20 38 83 20| 500 4644
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CLARKSON CZ

TK HSS Fréza EPS 4

* 4-bFita
* specialni geometrie k frézovani draZek a frézovani stran
* 1,5xD zvétSena hloubka draZky pro optimalni odvadéni tFisek
* zesilené jadro frézy pro nejvyssi stabilitu
* vétSi uhel Sroubovice napomaha k jemnému ¥Fezu a kvalitnimu povrchu
* vhodné soucasné k hrubovani i k dokoncovacimu frézovani

*s ochranou fazetkou
* provedeni stopky DIN6535 HA nebo HB

Styrbrita %
N—
DIN 6535 DIN 6535
Form HA Form HB D1 L2 L1 D2 CZK
R — h
mm | mm | mm | mm —
- v T E—
Kod Kod ks
7025.040 7026.040 4 11 57 6 685 &I
7025.050 7026.050 5 13 57 6 636 q v y
7025.060 7026.060 6 13 57 6 719
7025.080 7026.080 8 19 63 8 826
7025.100 7026.100 10 22 72 10 1415
7025.120 7026.120 12 26 83 12 1922
7025.140 7026.140 14 26 83 12 2724
7025.160 7026.160 16 32 92 16 3690
7025.180 7026.180 18 32 92 18 4112
7025.200 7026.200 20 38 104 20 5313
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CLARKSON CZ

M2WEF-TK fréza
s rozdilnym thlem Sroubovice

thel Sroubovice 35° a 38°

*jemné dokoncovaci operace - dokoncovaci operace - hrubovani
*0 60 % vétsi posuv*zvySena Zivotnost
*frézovani bez vibraci *vyborny povrch

Ety¥b¥ita kratka TIiALN Ety¥b¥ita dlouha TiALN %
Tormps | D1| L2 | L1 | D2 mNGIss I RIE D T
-] h6 | CZK ) h6 | CzZK
mm mm mm | mm mm | mm mm | mm

K(’)d K(')d (Schutzfase |
7020.040 4 8 54 6 539 | |7021.040 4 1" 57 6 604 | ———\
7020.050 5 9 54 6 539 | |7021.050 5 13 57 6 604 >
7020.060 6 10 54 6 539 | |7021.060 6 13 57 6 604 »b"
7020.070 7 12 58 8 699 | |7021.070 7 19 63 8 827 | VY———~
7020.080 8 12 58 8 699 | |7021.080 8 19 63 8 821
7020.090 9 14 66 10 980 | |7021.090 9 22 72 10, 1210
7020.100 10 14 66 10 980 | |7021.100 10 22 72 10| 1204
7020.110 1" 16 73 12| 1272 |7021.110 1" 26 83 12| 1532
7020.120 12 16 73 12| 1272 | |7021.120 12 26 83 12| 1520
7020.140 14 18 75 14| 1587 | |7021.140 14 26 83 14| 2038
7020.160 16 22 82 16| 2059 | |7021.160 16 32 92 16| 2660
7020.180 18 24 84 18] 3049 | |7021.180 18 32 92 18| 3677
7020.200 20 26 92 20| 3172 |7021.200 20 38 104 20| 4054
7020.250 25 32 92 25| 7201 | |7021.250 25 38 104 25| 7967

Ctyibritd dlouha odsazena TIALN %
DIN;G535 D1 L2 L3 L1 D3 D2 —
Form HB
) h6 CZK

mm mm mm mm mm mm

K6d fchutﬂase‘
7022.040 4 1" 21 57 3,6 6 689|
7022.050 5 13 21 57 46 6 689 _)
7022.060 6 13 21 57 55 6 689 -b"
7022.070 7 19 27 63 615 8 013
7022.080 8 19 27 63 75 8 913
7022.090 9 22 32 72 85 10 1290
7022.100 10 22 32 72 95 10 1290
7022.110 11 26 38 83 10,5 12 1609
7022.120 12 26 38 83 1,5 12 1609
7022.130 13 26 42 83 12,5 14 2114
7022.140 14 26 42 83 13,5 14 2114
7022.160 16 32 42 92 1515 16 2752
7022.180 18 32 50 92 17,5 18 3769
7022.200 20 38 54 104 19,5 20 4137
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