MORSE & QUICK CHANGE SYSTEM
MORSE & SISTEMA CAMBIO RAPIDO




Morse taper

DIN 228 form A - DIN 2207
- DIN 228 forma A - DIN 2207
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K L, L, L, D D, D, F min B d9 a
MORSE 1 OS1s) 16 — — 12,065 M-6 — — B85
MORSE 2 64 24 — — 17,780 M-10 — — ®
MORSE 3 81 24 12 36 23,825 M-12 18 24 &
MORSE 4 102,5 32 15 43 31,267 M-16 23 32 6,5
MORSE 5 129,5 40 18 60 44,399 M-20 28 45 6,5
MORSE 6 182 47 25 84 63,348 M-24 39 65 8
N
DIN 228 form B - DIN 1806
DIN 228 forma B - DIN 1806
s s
l ‘ D1
~+— - - - D)t
K La Ly Ly Lg L D, S oA a
MORSE 1 62 — — — — 12,065 — — 815
MORSE 2 75 — — — — 17,780 — — 5
MORSE 3 94 55,5 32 — — 23,825 — 8,3 5
MORSE 4 117,5 59,5 37 — — 31,267 — 8,3 6,5
MORSE 5 149,5 64 42 — — 44,399 — 12,4 6,5
MORSE 6 210 56 35 122 47 63,348 19,5 16,4 8
METRICO 80 220 64 43 136 54 80 26,5 19,5 8

Material:

Taper tolerance:
Material:

Tolerancia de conicidad:

Case-hardening alloy steel. Case-hardened and tempered. Minimum strength in core 880 N/mm?2.

Surface hardness Rc 57 + 60.
Grade AT4.
Acero aleado de cementacion. Cementado y templado. Resistencia minima en el nicleo 880 N/mm2.
Dureza superficial Rc 57 + 60.
Calidad AT4.
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MORSE TAPER
CONO MORSE

MORSE TAPER WITH THREAD
CONO MORSE CON ROSCA
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DESCRIPTION
DENOMINACION
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UNIVERSAL ARBORS

PORTAFRESAS COMBINADO e

REDUCING ADAPTERS

For tanged Morse taper tools DIN 228-B or Morse
taper tools with thread DIN 228-A
REDUCTORES PASANTES A MORSE

Para herramientas con lenglieta o rosca

716

REDUCING ADAPTERS

With double effect pull stud

For Morse taper tools with thread
DIN 228-A

REDUCTORES MORSE A MORSE
Para herramientas con rosca

716

EXTENSIONS AND REDUCING
ADAPTERS

For tanged Morse taper tools DIN 228-B
REDUCTORES Y PROLONGADORES
MORSE A MORSE

Para herramientas con lenglieta

717

COLLET CHUCKS FOR
DIN 6388 COLLETS
PORTAPINZAS DIN 6388

719

COLLET CHUCKS ER TYPE
(DIN 6499)

PORTAPINZAS DIN 6499
(TIPO ER)

7110

MORSE TAPER WITH TANG
CONO MORSE CON LENGUETA
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DESCRIPTION
DENOMINACION
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UNIVERSAL ARBORS

PORTAFRESAS COMBINADO 714

SHELL REAMER
ARBORS

EJE ’ 715
PORTAESCARIADOR

EXTENSIONS AND
REDUCING ADAPTERS

For tanged Morse taper tools
DIN 228-B ’
REDUCTORES Y
PROLONGADORES MORSE
AMORSE

Para herramientas con
lenglieta

[ — ===

77
=]

BASIC ADAPTERS FOR
MODULAR TOOLING Ia§
ADAPTADORES PARA =
UTILLAJE MODULAR

718

COLLET CHUCKS FOR
DIN 6388 COLLETS
PORTAPINZAS DIN 6388

719

COLLET CHUCKS ER TYPE
(DIN 6499)

PORTAPINZAS DIN 6499
(TIPO ER)

7110

QUICK-CHANGE HOLDER
PORTABROCAS DE CAMBIO ]|
RAPIDO

7112
713
7114

QUICK-CHANGE ADAPTERS
ADAPTADORES PARA PORTABROCAS DE

IRLE
CAMBIO RAPIDO )

.2

]
-l

QUICK-CHANGE

TAPPING CHUCKS

Doble axial compensation ~ _———— .
PORTAMACHOS DE TR
CAMBIO RAPIDO. o
Tipo BILZ

7M1
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Universal arbors
02 .. .. Portafresas combinado

TYPE TIPO
M2, M3, M4, M5

01

02

Laip 001

TOOL @ HERRAMIENTA LENGTH LONGITUD
13-50 M

For milling cutters with longitudinal or tenon drive DIN 138

Para fresas con chavetero longitudinal o transversal DIN 138 Alternative solutions

3
Soluciones alternativas 003 02 54 +001 54 05 pgs. 7/8 and 9/3

Fig.1 Fig.2

Ik
9

%La¢u*

DIN 6362

Maximum circular deviation between K and D, < 0,008
Desviacion circular maxima entre Ky D, < 0,008

LENGHT - LONGITUD

FIG. K D, L L, L, L, D, © CoD.
1 M2 13 — 12 22 43 28 M-10 001010203 20
1 M2 16 — 17 27 43 32 M-10 001010203 30
1 M2 22 — 19 31 43 40 M-10 00101020340
1 M3 16 36 17 27 48 32 M-12 00101020430
1 M3 22 36 19 31 48 40 M-12 001010204 40
1 M3 27 36 21 33 48 48 M-12 001010204 50
1 M3 32 36 24 38 48 58 M-12 001010204 60
1 M4 16 40 17 27 55 32 M-16 001010205 30
1 M4 22 40 19 31 55 40 M-16 001010205 40
1 M4 27 40 21 33 55 48 M-16 0010102 05 50
1 M4 32 55 24 38 70 58 M-16 001010205 60
1 M4 40 55 27 41 70 70 M-16 001010205 70
1 M5 16 55 17 27 73 32 M-20 0010102 06 30
1 M5 22 55 19 31 73 40 M-20 0010102 06 40
1 M5 27 55 21 33 73 48 M-20 0010102 06 50
1 M5 32 55 24 38 73 58 M-20 0010102 06 60
1 M5 40 55 27 41 73 70 M-20 001010206 70
1 M5 50 55 30 46 73 90 M-20 0010102 06 80
2 M3 27 30 21 33 48 001 02 02 04 50
2 M3 32 30 2 38 58 001 02 02 04 60
2 M5 40 46 27 41 70 001 02 02 06 70
2 M5 50 46 30 46 90 001 02 02 06 80

Accessories, see pages 16/3 - 16/11
Accesorios ver pags. 16/3 - 16/11

((W(((/@

> s/

g

D, OPTIONS - OPCIONALES ———
13 00199020120 00199012220 00199011220 00199030220 00199010120 00199040120
16 00199020130 00199012230 00199011230 00199030230 00199010130 00199040130
22 00199020140 00199012240 00199011240 00199030240 00199010140 00199040140
27 00199020150 00199012250 00199011250 00199030250 00199010150 00199040150
32 00199020160 00199012260 00199011260 00199030260 00199010160 00199040160
40 00199020170 00199012270 00199011270 00199030270 00199010170 00199040170
50 00199020180 00199012280 00199011280 00199030280 00199010180 00199040180



Shell reamer a(bors
Eje portaescariadores

TYPE TIPO TOOL @ HERRAMIENTA LENGTH LONGITUD
M4, M5 19-32 M

P

Lap 0010251 ...

Alternative solutions

Soluciones alternativas 203 02 54 +001 54 51 pgs. 7/8 and 9/5

DIN 217

Z =
& et i 4/ /‘ D1
1= R

il

Maximum circular deviation between K and D, < 0,008
Desviacion circular maxima entre Ky D, < 0,008

LENGHT - LONGITUD

>

@

K D, L COD.

M4 19 124 00102510599 00199120130 00199110199 00199130199

M4 22 131 00102510540 00199120140 00199110140 00199 130140

M4 27 138 00102510550 00199120140 00199110150 00199 130150

M5 27 138 00102510650 00199120140 00199110150 00199130150

M5 32 146 00102510660 00199120160 00199110160 00199130160
7|5




Reducing adapters
Reductores a morse

TYPE TIPO
M3, M4, M5

01
02~

With double effect pull stud. For tanged Morse taper tools DIN 228-B or Morse taper tools with thread DIN 228-A
Con tirante de doble efecto. Para herramientas con lengiieta DIN 228-B o rosca de tiro DIN 228-A

Fig.2 l

P

Laip 003 01

TYPE TIPO LENGTH LONGITUD
M1 - M4 M

Fig.1

Ejector nut

| |
1

7
Maximum circular deviation between K and K, < 0,008
Desviacion circular maxima entre Ky K, < 0,008
LENGHT - LONGITUD Ejector nut /"
FIG. K Ky L Ly D G G, COD. e
1 M3 M1 17 60 46 003010104 20 00199130150
1 M3 M2 17 60 46 00301 01 04 30 00199130150
1 M4 M1 18,5 70 56 0030101 0520 0019913 0160
1 M4 M3 18,5 70 56 003 01 01 05 40 0019913 0160
1 M5 M1 22,5 106 68 003 01 01 06 20 00199130175
1 M5 M2 22,5 106 68 003 01 01 06 30 00199130175
1 M5 M3 22,5 106 68 003 01 01 06 40 00199130175
1 M5 M4 22,5 106 68 003 01 01 06 50 00199130175
2 M3 M1 25 37 25 M-12 M- 00301 02 04 20
2 M4 M1 26,5 41,5 25 M-16  M-6 003 01 02 05 20
2 M4 M2 26,5 41,5 32 M-16  M-10 003 01 02 05 30
2 M5 M2 24,5 42,5 32 M-20  M-10 003 01 02 06 30
2 M5 M3 24,5 42,5 40 M-20  M-12 003 01 02 06 40
0%
T y @
7
o @ 0 @ @, @, I

003 0102 04 20
003 0102 04 30

003 0102 05 20
003 0102 05 30
003 0102 05 40

003010206 30
0030102 06 40

00399080120
00399080130

304010003 00
30401000300

3010107 04 02
3010107 04 02

30101010650
30101011050
30101011235

30101011270
30101011255

7(6

35103 0502 04
35103 050205
35103 0502 06

35103050101
35103050102

35103050105
35103050105
35103050105

35103050106
35103050106

30104 04 00 50
30104 04 00 50
30104 0400 50

30104040100
30104040100



Extensions and reducing‘adapters
003 01 11 .. .. Reductoresy prolongadores a MORSE
qup 02 TYPE TIPO TYPE TIPO LENGTH LONGITUD

M2, M3, M4, M5, M6 M1 - M5 M

<

For tanged Morse taper tools DIN 228-B

Soﬁlé?éﬂggvﬁtz?*gttliggg 003 02 54 + 003 54 12 pgs. 7/8 and 9/6 Para herramientas con lenglieta DIN 228-B

L r

Maximum circular deviation between K and K1 < 0,008
Desviacion circular maxima entre Ky K, < 0,008

LENGHT - LONGITUD

Fig. K K, L D L, G COD.
1 M3 M1 17 25 29 M-12 003 01 11 04 20
1 M3 M2 32 32 44 M-12 003 01 11 04 30
1 M4 M1 23 25 38 M-16 003 01 11 05 20
2 M4 M2 150 32 165 M-16 003 01 11 05 33
1 M5 M2 23 32 41 M-20 003 01 11 06 30
2 M5 M2 135 32 153 M-20 003 01 11 06 33
2 M5 M3 150 40 165 M-20 030 01 11 06 43
2 M5 M4 190 48 208 M-20 03001 11 06 53
3 M2 M1 17 = = 003 02 11 03 20
4 M2 M1 85 20 76 003 02 11 03 23
4 M2 M2 100 30 91 003 02 11 03 33
3 M3 M1 5 — — 003 02 11 04 20
4 M3 M1 81 20 76 00302 11 04 23
3 M3 M2 18 — — 003 02 11 04 30
4 M3 M3 121 36 112 003 02 11 04 43
3 M4 M1 6,5 — — 003 02 11 05 20
3 M4 M2 6,5 — — 003 02 11 05 30
3 M4 M3 225 — — 003 02 11 05 40
4 M4 M4 148 48 137 003 02 11 05 53
3 M5 M3 6,5 — — 003 02 11 06 40
4 M5 M3 118,5 36 112 003 02 11 06 43
3 M5 M4 215 — — 003 02 11 06 50
4 M5 M5 185 63 172 003 02 11 06 63
3 M6 M3 8 — — 003 02 11 07 40
3 M6 M4 8 — — 003 02 11 07 50
3 M6 M5 8 — — 003 02 11 07 60
7|7



\’5 Basic adapters for modular tooling
anp 003 02 54 .. .. Adaptadores para utillaje modular

M4, M5, M6 46 - 90 M

Interchangeable with C.O. system
Intercambiable con el sistema C.O.

| P : 1 w
/
ﬁ — ) —fi g = =
|
|
|

Maximum circular deviation between K and D, < 0,005
Desviacién circular maxima entre Ky D, < 0,005

LENGHT - LONGITUD

K D, H5 D, L COD.
M4 30 46 66 003 02 54 05 06
M5 30 46 50 003 02 54 06 06
M5 46 63 90 003 02 54 06 07
M6 46 90 65 003 02 54 07 08

I‘ I-‘>
s

See pages 9/2 - Ver pégs. 9/2

7(8



\’5 01 Collet chuks DIN 6499 (ER type)
Lqﬁp 004 02 01 .. .. Portapinzas DIN 6499 (tipo ER)
Ml,TI\\(/IP;, I\T/::(,) 5 1‘2"?2(2 LENGTH -MLONGlTUD

For tools with cylindrical straight shank DIN 1835-A or threaded cylindrical shank DIN 1835-D
Para herramientas con mango cilindrico liso DIN 1835-A o cilindrico roscado DIN 1835-D

004 01 06 pg. 7/10
004 02 06 pg. 7/10
003 02 54 + 004 54 06 pgs. 7/8 and 9/10

Alternative solution
Solucion alternativa

Fig.1 Fig.2 Tl
(] 00203......
y
—+1—__ ] ! e >
RS S t—— E R = S P AR | o :
— S | 00204 ...
4
Collets see pages 14/3 - 14/4
] Pinzas ver pags 14/3 - 14/4
Maximum circular deviation between outer taper and collet housing < 0,005
Desviacion circular maxima entre el cono exterior e interior < 0,005
) LENGHT - LONGITUD
FIG. K D, méx. L Ly D G COD.
1 M3 25 78 90 60 M-12 004 01 01 04 05
1 M4 25 78 93 60 M-16 004 01 01 05 05
1 M5 25 52 70 60 M-20 004 01 01 06 05
1 M5 32 70 88 72 M-20 004 01 01 06 06
2 M3 25 75 60 004 02 01 04 05
2 M4 25 76 60 004 02 01 05 05
2 M5 25 70 60 004 02 01 06 05
2 M5 32 88 72 004 02 01 06 06
For boxes and composition or different sets, see pages 14/12.
Estuches y composicion de diferentes juegos, ver pags 14/12.
Accessories, see pages 16/3 - 16/11
Accesorios ver pags 16/3 - 16/11
BALANCED NUT BEARING NUT WRENCH (oPTIONAL)
TUERCA EQUILIBRADA TUERCA GIRATORIA LLAVE (opcionaL)

(OPTIONAL) (OPCIONAL)

>
Ny
. @
D, max.
25 00499010105 004 99 01 02 05 004 99 04 09 11
32 004 990101 06 004 99 01 02 06 004 99 04 09 12
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004

01
02

06 ..

Collet chuks DIN 6499 (ER type)
Portapinzas DIN 6499 (tipo ER)

@ MAX LENGTH - LONGITUD
16 - 32 M

TYPE TIPO SIZE TAMARNO
M1, M3, M4, M5 ER25 - ER40

Altem_ative soluti_on
Solucidn alternativa

0040101 pg. 7/9

For tools with cylindrical straight shank DIN 1835-A
Para herramientas con mango cilindrico liso DIN 1835-A

Alternative solutions 004 02 01 pg. 7/9
Soluciones alternativas 003 02 54 + 004 54 06 pgs. .
7/8 and 9/10 —

3

00211 ......

00214 ...

S,

Fig.2

COLLETS see pages 14/5 - 14/7

0126212....

Maximum circular deviation between K and D, < 0,005
Desviacion circular maxima entre Ky D, < 0,005

FIG.
1

2
2

K
M2

M3

M4
M4

M5
M5

M2

M3
M3

M4
M4

M5
M5

(ER25)
(ER32)

(ER32)
(ER40)

(ER40)
(ER50)

(ER25)

(ER32)
(ER40)

(ER32)
(ER40)

(ER40)
(ER50)

Accesories, see pages 16/3 - 16/11
Accesorios ver pags. 16/3 - 16/11

LENGHT - LONGITUD

PINZAS ver pags 14/5 - 14/71

TAMANO D, max.

L L, D G COD.
16 — 55 42 M-10 004 01 06 03 05
20 58 70 50 M-12 004 01 06 04 06
20 85 70 50 M-16 004 01 06 05 06
26 75 90 63 M-16 004 01 06 05 07
26 52 70 63 M-20 004 01 06 06 07
34 72 90 78 M-20 004 01 06 06 08
16 55 42 004 02 06 03 05
20 62 50 004 02 06 04 06
26 68 63 004 02 06 04 07
20 64 50 004 02 06 05 06
26 70 63 004 02 06 05 07
26 70 63 004 02 06 06 07
34 90 78 004 02 06 06 08

For boxes and composition of different sets see pages 14/13.
Estuches y composicion de diferentes juegos, ver pags. 14/13.

SIZE - TAMANO

ER 25
ER 32
ER 40
ER 50

BALANCED NUT
TUERCA EQUILIBRADA
(STANDARD - ESTANDAR)

BEARING NUT
TUERCA GIRATORIA
(OPTIONAL - OPCIONAL)

WRENCH
LLAVE
(OPTIONAL - OPCIONAL)

00499 0103 05
004 99 01 03 06
004 99 01 03 07
004 99 01 03 08

00499 0104 05 004 99 04 03 05
00499 01 04 06 004 99 04 03 06
004 99 01 04 07 004 99 04 03 07
00499 0104 08 004 99 04 03 08

10




NG Chick change tapping chucks
v 019 02 52 . Portamachos de cambio rapido

qup TYPE TIPO TYPE TIPO LENGTH LONGITUD

M2, M3, M4, M5 M3 - M33 M

Double axial compensation
Doble compensacion axial

—
D2

1 I O
!
WL: ************* o -

BILZ Adapter ’

Acoplamiento tipo BILZ
D CAP. D, LENGHT -II:ONGITUD D, F, F, CoD.
M2 M3-M12 (M16)* 19 46 36 75 75 019 02 52 03 02
M3 M3-M12 (M16)* 19 46 36 75 75 019 02 52 04 02
M3 M8-M20 (M30)* 31 70 53 12,5 12,5 019 02 52 04 03
M4 M3-M12 (M16)* 19 46 36 75 75 019 02 52 05 02
M4 M8-M20 (M30)* 31 71 53 12,5 12,5 019 02 52 05 03
M4 M14-M33 (M48)* 48 104 78 20 20 019 02 52 05 04
M5 M14-M33 (M48)* 48 105 78 20 20 019 02 52 06 04

F. Compression run / Recorrido de compresion
F, Extension run / Recorrido de extension

*With 00222 .. .. ..and 002 24 .. .. .. adapters

) H gz )
) U TIeE= )
=) L i
= U
§ 002 21 .. 002 23 .. 002 20 ..
o
<
; ~
S 0 g .. 5
< -
; : G &
9] N
V/\_Mlg_'
\ 002 24 ..
D,

19 0022102 0022202 0022302 0022402
31 0022103 0022203 0022303 0022403
48 0022104 0022204 0022304 0022404

7111



\j Quick-change holder

Laip Portabrocas de cambio rapido

Just 10 mm
clearance
Without betwe(_an
stopping the workplece and
machine tool is enough
Sin parar la Siendo §uf|0|ente
maquina el espacio de

Maximum rotation
speed: 2,000 rpm

Velocidad de giro
maxima: 2.000 rmp

solamente 10
mm. entre pieza
y herramienta

Equally effective
in vertical or
horizontal plain

Puede utilizarse
vertical u
horizontalmente

Maximum
concentricity -
achieved by taper R_otatl.on in either
coupling direction
No influye el

Manteniendo la
maxima
concentricidad
gracias a su
acoplamiento cénico

sentido de giro

System not useful for milling

Sistema no vélido para fresado

7112



\"5 Quick-change holder
Portabrocas de cambio rapido
qup 006 02 01 o TYPE TIPO (4] LENGTH LONGITUD

M2, M3, M4, M5, M6 27,1-68,7 M

D1

%:

Maximum circular deviation between tapers < 0,008
Desviacion circular maxima entre el cono exterior e interior < 0,008

LENGHT - LONGITUD

K D L D, COD.
M2 271 62 47 006 02 01 03 01
M2 40 77 63 006 02 01 03 02
M3 40 77 63 006 02 01 04 02
M4 40 78 63 006 02 01 05 02
M4 51,5 95 83 006 02 01 05 03
M5 51,5 95 83 006 02 01 06 03
M5 68,7 116 100 006 02 01 06 04
M6 68,7 112 100 006 02 01 07 04

o ¢
o O @) @
o © ©
COD.

006 02 0103 01

006 02 01 03 02
006 02 01 04 02
006 02 01 05 02

006 02 01 0503
006 02 01 06 03

006 02 01 06 04
006 02 01 07 04

304 0100 06 35

30401000873
304 010008 73
30401000873

304010011 11
3040100 11 11

30401001270
30401001270

304 010007 93

3040100 10 31
304010010 31
3040100 10 31

30401001270
30401001270

304010014 28
304010014 28

30501270020

30501400020
30501400020
30501400020

30501510020
30501510020

3050166 00 30
3050166 00 30

7113

3050906 01 01

30509 06 01 02
30509 06 01 02
30509 06 01 02

3050906 0103
3050906 0103

30509 06 01 04
30509 06 01 04

351060001 11

35106 00 01 21
351060001 21
351060001 21

351060001 31
351060001 31

3510600 01 41
35106000141

35106000112

35106 000122
351060001 22
35106000122

35106000132
351060001 32

35106000142
35106000142
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Quick-change adapters
Adaptadores para portabrocas
de cambio rapido

MORSE TAPER ADAPTERS
For tanged Morse taper tools
DIN 228-B

INTERIOR CONO MORSE
Para herramientas con lengiieta

FLOATING ADAPTERS - FLOTANTE

DRILL CHUCK ADAPTERS
For DIN 238 or JACOBS
ESPIGADIN 238

Para mandrinos porta-brocas

60° CENTERING
POINT ADAPTERS
g(%JONTO DE CENTRADO DE

AUTOMOTIVE ADAPTERS
For tools with shank DIN 6327
INTERIOR CILINDRICO

Para herramientas con mango
DIN 6327 (regulacion axial)

TAPPING ADAPTERS

For “BILZ” tap adapters
CON ALOJAMIENTO PARA
ADAPTADORES
PORTAMACHOS TIPO BILZ

COLLET ADAPTERS
For DIN 6499 (ER)
collets
PORTA-PINZAS

DIN 6499 (ER

para pinza 002 11 .. ..

SHORT DRILL

CHUCK ADAPTERS
PORTABROCAS INTEGRAL
(CORTO)

TAPPING ADAPTERS

To use with “BILZ” adapters
PORTA-MACHOS CON
COMPENSACION AXIAL DE
AMBOS SENTIDOS

Para utilizar adaptadores tipo “BILZ”

EJECTOR DEVICE For tools set up on
006 99 01 and 006 99 08
EXPULSOR DE

HERRAMIENTA

Para las herramientas montadas en
adaptadores 006 99 01y 006 99 08

For more details see page 7/15 to 7/21
Para ampliar detalles ver pags. 7/15 a 7/21

D 27.1 40 51,5 68,7
K1 Morse N° 1 1 2 3 1 2 3 4 1 218|415
L 25 29 29 44 34 34 34 55 34 34 34 43 70
C0D.0069901 [ ][I[I[] 0102 0202 0203 0204 0302 0303 0304 0305 0402 0403 0404 0405 0406
cob.oo69908 [ILILIL1 - - - 0204 - - 0304 - - - 0404 - -
B B.12 B.12 B.16 B. 16 B. 16 B. 18
L 28 32 34 39 39 39
cop.0069902 [][[1[] 0101 0201 0202 0302 0402 0403
L 49 61 66 66
D, 16 26 26 26
coD.0069903 [1[1[1[]1 o101 0201 0301 0401
D, — 20 28 36
L - 42 45 45
coD.0069904 [|[[1[] - 0204 0306 0408
D; - 13 19 19 31 31 48
CAP. —  MI-M10 M3-M12  M3-M12  M8-M20  M8M20  M14-M33
L - 29 29 41 41 41 54
cop.0069905[ [ 1[1[1 - 0201 0202 0302 0303 0403 0404
D, 0,5-10 05-16 05-16 05-16
L 50 60 63 63
COD. 006990606 [ |[ | 13 25 35 45
D, - 0-8 1-13 1-13 3-16
L - 82 98 98 95
CoD. 0069907 [ ][ 1] ] = 2008 3113 4113 4316
D, 19 19 31 19 31 31 48
CAP. M3-M12 M3-M12 M8-M20 M3-M12 M8M20  M8M20  M14-M33
L 45 45 69 45 69 69 10
COD. 006991952 /[ | 12 22 23 32 33 43 44
COD. 006990901 [ ][ | 01 02 03 04
7114



\\:’ Morse taper adapter
Adaptador para Morse
Laip 0069901 .. .. @

TYPE TIPO LENGTH LONGITUD
27,1 - 68,7 M1 - M5 M
K For Morse taper DIN 228-B

Para Morse DIN 228-B

Maximum circular deviation between K and D, < 0,008
Desviacion circular maxima entre Ky D, < 0,008

LENGHT - LONGITUD

|

¢

D K L CoD.

27,1 M1 25 006 99 01 01 02 35106 99 01 12 305012150 15
40 M1 29 006 99 01 02 02 35106 99 01 22 30501 34 00 20
40 M2 29 006 99 01 02 03 35106 99 01 22 30501 34 00 20
40 M3 44 006 99 01 02 04 35106 99 01 22 305 0134 00 20
51,5 M1 34 006 99 01 03 02 35106 99 01 32 30501 4500 20
51,5 M2 34 006 99 01 03 03 35106 99 01 32 305 01 45 00 20
51,5 M3 34 006 99 01 03 04 35106 99 01 32 30501 45 00 20
51,5 M4 55 006 99 01 03 05 35106 99 01 32 30501 45 00 20
68,7 M1 34 006 99 01 04 02 35106 99 01 32 30501 4500 20
68,7 M2 34 006 99 01 04 03 35106 99 01 32 30501 45 00 20
68,7 M3 34 006 99 01 04 04 35106 99 01 32 305 01 45 00 20
68,7 M4 43 006 99 01 04 05 35106 99 01 32 30501 4500 20
68,7 M5 70 006 99 01 04 06 35106 99 01 42 30501 6200 25

\\j
Laip

0069902 .. ..

Drill chuck adapter
Adaptador para portabrocas

L3

Maximum circular deviation between tapers < 0,008
Desviacion circular maxima entre conos < 0,008

LENGHT - LONGITUD

@ TYPE TIPO LENGTH LONGITUD
27,1-68,7 B12 - B18 M
For DIN 238 or JACOBS
- Para DIN 238 o JACOBS

|

¢

D L COD.
27,1 B-12 28 006 99 02 01 01 35106 99 01 12 305012150 15
40 B-12 32 006 99 02 02 01 35106 99 01 22 3050134 00 20
40 B-16 34 006 99 02 02 02 35106 99 01 22 3050134 00 20
40 J-2 34 006 99 02 02 13 35106 99 01 22 30501340020
40 J-3 34 006 99 02 02 15 35106 99 01 22 3050134 00 20
40 J-6 34 006 99 02 02 18 35106 99 01 22 30501 34 00 20
51,5 B-16 39 006 99 02 03 02 35106 99 01 32 305014500 20
51,5 J-3 39 006 99 02 03 15 35106 99 01 32 30501450020
51,5 J-6 39 006 99 02 03 18 35106 99 01 32 305 0145 00 20
68,7 B-16 39 006 99 02 04 02 35106 99 01 32 305014500 20
68,7 B-18 39 006 99 02 04 03 35106 99 01 32 305014500 20

7115




&

Laip

006 9903 .. ..

Centering point adapter
Adaptador para punto

4]

27,1-68,7

2
16 - 26

LENGTH LONGITUD
M

Maximum circular deviation between tapers < 0,008
Desviacion circular maxima entre conos < 0,008

27,1
40
o5

68,7

P

Laip

LENGHT - LONGITUD

D, L
16 49
26 61
26 66
26 66

0069904 .. ..

COD.

006 99 03 01 01

006 99 03 02 01

006 99 03 03 01

006 99 03 04 01

L

35106 99 01 12
3510699 01 22
35106 99 01 32

35106 99 01 32

Punto de 60°

¢

305012150 15
305013400 20
30501450020

30501450020

Adapter for axially adjustable'shank
Adaptador para mango de regulacion axial

19)
40 - 68,7

1)
20 - 36

LENGTH LONGITUD
M

Maximum circular deviation between outer taper and hole D4 < 0,008
Desviacion circular maxima entre el cono exterior y D1 < 0,008

40
51,5

68,7

LENGHT - LONGITUD

D, L
20 42
28 45
36 45

COD.
006 99 04 02 04

006 99 04 03 06

006 99 04 04 08
7 ‘ 16

For tools with DIN 6327 shanks

Para herramientas con mango DIN 6327

30101030812 351069901 32

30101030816 35106 99 01 32

D1

|

30101030810 35106 99 01 22

30501340020
30501450020

30501450020




&

Laip

0069905 .. ..

Tapping adapter
Adaptador para portamachos

9]
27,1-68,7

TYPE TIPO

M1 - M33

LENGTH LONGITUD

M

27,1

40
40

51,5
51,5
51,5

68,7
68,7

CAP.
M1-M10

M1-M10
M3-M12 (M16)*

M1-M10
M3-M12 (M16)*
M8-M20 (M30)*

M8-M20 (M30)*
M14-M33 (M48)*

BILZ Adapter
Acoplamiento tipo BILZ

D,
13

13
19

13
19
31

31
48

F1 Compression run
F2 Extension run

*With 002 22 .. .. ..and 002 24 .. .. .. adapters

See page 14/10 - Ver pags. 14/10

f

L
29

29
29

41
41
41

41
54

Tl

LENGHT - LONGITUD

COD.
006 99 05 01 01

006 99 05 02 01
006 99 05 02 02

006 99 05 03 01
006 99 05 03 02
006 99 05 03 03

006 99 05 04 03
006 99 05 04 04

301010305 10

301010305 10
3010103 0508

30101030510
3010103 06 12
3010103 06 08

30101 03 06 08
3010103 08 08

For “BILZ” type tap adapters
Para adaptadores tipo “BILZ”

L

35106 99 01 12

35106 99 01 22
35106 99 01 22

35106 99 01 32
3510699 01 32
35106 99 01 32

3510699 01 32
35106 99 01 42

F1 Recorrido de compresion

F2 Recorrido de extension
* Con adaptadores 002 22 .. .. ..y 002 24 .. .. ..

I r

==

—/

|

_—y

1

002 23 ..

-8 -

o
AN

N\

=]

00224 ..

002 20 ..

¢

30501215015

30501 34 00 20
3050134 00 20

305014500 20
305014500 20
305014500 20

305014500 20
3050162 00 25

19 0022102 0022202
31 0022103 0022203
48 0022104 0022204

002 23 02
002 23 03
002 23 04

002 24 02
002 24 03
002 24 04
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Laip

00699 06 .. ..

Collet chuck adapter
Adaptador para portapinzas

2 TYPE TIPO LENGTH LONGITUD
27,1-68,7 ER16 - ER25 M

Maximum circular deviation between tapers < 0,008
Desviacion circular maxima entre conos < 0,008

For collets DIN 6499 (ER type)
Para pinzas DIN 6499 (tipo ER)

b

[
1
Raa

SIZE D LENGHT - LONGITUD COLLETS
D tavafo max. L CoD. PINZAS % E @
271 (ER16) 10 28 50 00699060613 0021103 .... 30199021201 35106990112 30501215015
40 (ER16) 10 28 56 00699060623 0021103 .... 30199021201 35106990122 30501 3400 20
40 (ER25) 16 42 60 006 99 06 06 25 00211 05.... 30199021601 3510699 0122 30501 34 00 20
51,5 (ER25) 16 42 63 006 9906 0635 00211 05.... 30199021601 3510699 0132 30501 45 00 20
68,7 (ER25) 16 42 63 0069906 0645 0021105.... 30199021601 35106990132 30501450020
Accessories, see pages 14/5 - 14/7
Accesorios ver pags. 14/5 - 14/7
BALANCED NUT BEARING NUT WRENCH
(STANDARD) (OPTIONAL) (OPTIONAL)
TUERCA EQUILIBRADA TUERCA GIRATORIA LLAVE
(ESTANDAR) (OPCIONAL) (OPCIONAL)
< << otV
N I\ N A
W @ D @ P S
TAMARO N, L & {

ER16 00499 0108 03

ER 25 - 004 99 0103 05

004 99 01 04 03 004 99 04 06 25

- 004 99 01 04 05 - 004 99 04 03 05
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Short drill chuck adapter
Adaptador para portabrocas integral
Laip 0069907 .. .. ) @

9

LENGTH LONGITUD

40 - 68,7 0-16 M
" D1
) @ D | | | _ I
S| 1
UM
0 D, LENGHT - II__ONGITUD D, oD, E @
40 0-8 82 36 006 99 07 20 08 35106 99 01 22 30501 34 00 20
5.5 1-13 89 48 00699 07 3113 3510699 01 32 30501450020
68,7 1-13 98 48 006 99 07 41 13 3510699 01 32 30501450020
68,7 3-16 95 54 006 99 07 43 16 3510699 0142 3050162 00 25

“@

S 17 T

0-8 35102 60 00 08 35102610008 02099 03 00 08
1-13 35102600113 35102610113 02099030113
3-16 3510260 03 16 351026103 16 0209903 03 16
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Laip 006 9908 .. ..

Morse taper floating adapter
Adaptador flotante para Morse

2 TYPE TIPO LENGTH LONGITUD
40 - 68,7 M3 M

LENGHT - LONGITUD

D K 0
40 M3 44
51,5 M3 34
68,7 M3 34

N

Laip 0069909 .. ..

For Morse taper DIN 228-B
Para Morse DIN 228-B

-

006 99 08 02 04 30504 03 53 20 35106990122 30501340020
006 99 08 03 04 305 04 04 42 30 35106990132 30501450020
006 99 08 04 04 30504 06 43 00 35106990132 30501450020

Tool ejector device
Expulsor de herramienta

] LENGTH LONGITUD
27,1-68,7 M

27,1

40
51,5

68,7

For tool set up in 006 99 01 and 006 99 08
Para extraccion de herramienta en 006 99 01y 006 99 08

COD.
006 99 09 01 01

006 99 09 01 02
006 99 09 01 03

006 99 09 01 04
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N Tapping adapter
qu'r’) 006 99 19 52 .. Adaptador para portamachos

27,1-68,7 M3 - M33 M

Double axial compensation
Doble compensacion axial

BILZ Adapter -
Acoplamiento tipo BILZ
D CAP. D, LENGHT - II__ONGITUD D, F, F, COD.

271 M3-M12 (M16)* 19 45 36 7,5 7,5 006 99 1952 12
40 M3-M12 (M16)* 19 45 36 75 75 006 99 19 52 22
40 M8-M20 (M30)* 31 69 58 12,5 12,5 006 99 1952 23
51,5 M3-M12 (M16)* 19 46 36 75 75 006 99 1952 32
51,5 M8-M20 (M30)* 31 69 53 12,5 12,5 006 99 1952 33
68,7 M8-M20 (M30)* 31 69 53 12,5 12,5 006 99 1952 43
68,7 M14-M33 (M48)* 48 110 78 20 20 006 99 1952 44

F, Compression run / Recorrido de compresion
F, Extension run/ Recorrido de extension

*With 00222 .. .. ..and 002 24 .. .. .. adapters

H [[le )
U ]]_ C_2 )
© -
gi U
Yo U
&
@ 002 21 .. 002 23 ..
[@)]
3
2 .
8B 0N/ . | I
2 *’TL- Gl | f%
Q AN
7 <t ¥
\ 002 24 ..
D

19 0022102 0022202 0022302 0022402
31 0022103 0022203 0022303 0022403
48 0022104 0022204 0022304 0022404
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