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Material:
Case-hardening alloy steel.

Case-hardened and tempered.
Minimum strength in core 880 N/mm2.
Surface hardness Rc 57 + 60
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Material:
Acero aleado de cementacion.

Cementado y templado.
Resistencia minima en el ndcleo 880 N/mmz2
Dureza superficial Rc 57 + 60
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Universal arbors
Portafresas combinado

TOOL @ HERRAMIENTA LENGTH LONGITUD
16 - 32 M

-»

Lap 0014902 .. ..

TYPE TIPO
R-8

For milling cutters with longitudinal or tenon drive DIN 138
Para fresas con chavetero longitudinal o transversal DIN 138

l— 12 —
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Maximum circular deviation between R-8 taper and D1 < 0,008
Desviacién circular méxima entre el cono R-8 y D1 < 0,008

D, LENGHT -II__ONGITUD L, L, D, CoD.

16 30 17 27 32 001490201 30
22 30 19 31 40 00149 02 01 40
27 30 21 33 48 001 49 02 01 50
B2 30 24 38 58 00149020160

Accessories, see pages 16/3 - 16/11
Accesorios ver pags. 16/3 - 16/11

(
@ NG S

D, OPTIONALS - OPCIONALES

16 00199020130 00199012230 00199011230 00199030230 00199010130 00199040130
22 00199020140 00199012240 00199011240 00199030240 00199010140 0019904 0140
27 00199020150 00199012250 00199011250 00199030250 00199010150 00199040150
32 00199020160 00199012260 00199011260 00199030260 00199010160 00199040160

\’5 Drill chuck arbors
| Adaptadores para portabrocas

Laip 0014950 .. ..

TYPE TIPO TYPE TIPO LENGTH LONGITUD
R-8 B12-B18;J2-J6 M
For drill chucks with DIN 238 or JACOBS
Con alojamiento DIN 238 6 JACOBS
—— i ’ B %

w IR R

Maximum circular deviation between R-8 taper and D, < 0,008 -
Desviacién circular maxima entre el cono R-8 y D, < 0,008

LENGHT - LONGITUD

B-J L D, COD.
B.12 8 12,06 001 49 50 01 01
B.16 8 15,73 001 49 50 01 02
B.18 8 17,78 001 49 50 01 03
J2 8 14,19 001 4950 01 13
J3 8 20,59 001 49 50 01 15
J33 8 15,85 001 49 50 01 19
16 8 17,17 001 4950 01 18
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\’5 Direct connection collets
# 0025501 ..., Pinzasdeacoplamiento directo

qup TYPE TIPO TOOL @ HERRAMIENTA LENGTH LONGITUD
R-8 2-19 M

8° 25" 30"

.-r"/’ | mlm 7\\?::7{77 % 7777777 rLi o s

105

D, COD.
2 002 55 01 02 00
3 002 5501 03 00
4 002 5501 04 00
5 002 5501 0500
16 002 55 01 16 00
17 002 5501 17 00
18 002 55 01 18 00
19 002 55 01 19 00
— Material: ~ Spring steel — Material: Acero de muelle
Tempered - Ejecucion: Templado
— Hardness: Rc 57 + 60 - Dureza: Rc 57 + 60
\’5 Reducing adapters
# 0034911 .. .. ReductoresaMORSE
I-q [ p TYPE TIPO TOOL @ HERRAMIENTA ~ LENGTH LONGITUD
R-8 M1 - M3

For tanged Morse taper tools DIN 228-B
Para herramientas con lengtieta DIN 228-B

- @ " J ]
E ——— e
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= HE==== R
[—— L*
Maximum circular deviation between R-8 taper and K < 0,008
Desviacién circular maxima entre el cono R-8 exterior y K < 0,008
K D LENGHT -II_.ONGITUD COoD.
M1 32 13 003491101 20
M2 32 13 003491101 30
M3 38 71 00349110140
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\"5 Collet chucks DIN 6388

Portapinzas DIN 6388
qup 004 49 01 o TYPE TIPO @ max LENGTH LONGITUD

R-8 25 M

For tools with cylindrical straight shank DIN 1835-A or threaded cylindrical shank DIN 1835-D
Para herramientas con mango cilindrico liso DIN 1835-A o cilindrico roscado DIN 1835-D

Alternative solution 004 49 06 page 11/6

Solucién alternativa 004 49 06 pag. 11/6
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Collets see pages 14/3 - 14/3
Pinzas ver pags. 14/3 - 14/3

Maximum circular deviation between R-8 taper and collet housing < 0,005
Desviacién circular méxima entre el cono R-8 y el alojamiento de la pinza < 0,005

D, méx. LENGHT -II-_ONGITUD D COoD.
25 70 60 004 49 01 01 05

For boxes and composition of different sets see pages 14/12.
Estuches y composicion de diferentes juegos, ver pags 14/12.

Accessories, see pages 16/3 - 16/11
Accesorios ver pags. 16/3 - 16/11

BALANCED NUT BEARING NUT WRENCH

TUERCAEQUILIBRADA TUERCA GIRATORIA LLAVE
(OPTIONAL - OPCIONAL)

004 99 010105 004 99 01 02 05 004 99 04 09 11
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\’5 Collet chucks DIN 6499 (ER type)
# 004 49 06 .. .. Portapinzas DIN 6499 (tipo ER)

qup TYPE TIPO TOOL @ HERRAMIENTA LENGTH LONGITUD
R-8 ER-32 M

For tools with cylindrical straight shank DIN 1835-A
Para herramientas con mango cilindrico liso DIN 1835-A

—
§%®

Alternative solution 004 49 01 page 11/5
Solucion alternativa 004 49 01 pag 11/5

0126212....

Collets see pages 14/5 - 14/7
Pinzas ver pags. 14/5 - 14/7

Maximum circular deviation between R-8 taper and collet housing < 0,005
Desviacion circular méxima entre el cono R-8 y el alojamiento de la pinza < 0,005

TAMARO D, Max. HENGHT - LONGITUD D con.
(ER32) 20 58 50 004 49 06 01 06

For boxes and composition of different sets see pages 14/12.
Estuches y composicion de diferentes juegos, ver pags 14/12.

Accessories, see pages 16/3 - 16/11
Accesorios ver pags. 16/3 - 16/11

BALANCED NUT BEARING NUT WRENCH
TUERCA EQUILIBRADA TUERCA GIRATORIA LLAVE
(STANDARD - ESTANDAR) (OPTIONAL - OPCIONAL)  (OPTIONAL - OPCIONAL)

004 99 01 03 06 004 99 01 04 06 004 99 04 03 06
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\"5 Weldon holders

012 49 01 .. .. Portafresas weldon
qup TYPE TIPO TOOL @ HERRAMIENTA LENGTH LONGITUD
R-8 25-52 M

For end mills with shank DIN 1835-B - DIN 6535 HB
Para fresas con mango cilindrico con encaste DIN 1835 forma B y DIN 6535 forma HB
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* Maximum circular deviation between R-8 taper and D, < 0,005 )
* Desviacion circular maxima entre el cono R-8 y D, < 0,005
@
D, *tol. D, LENGHT -II:ONGITUD coD. %ﬂ
6 25 30 012 49 01 11 06 301010506 10
8 32 30 012 49 01 11 08 301010508 10
10 £ 0005 32 30 01249011110 30101051012
12 0 32 30 01249011112 301010512 16
14 44 40 012490111 14 30101051216
16 48 65 01249011116 3010105 14 16
18 50 65 01249011118 301010514 16
20 g 52 65 0124901 11 20 301010516 16

* The hole diameter and circular deviation tolerances have been significantly tightened up compared with DIN 1835 in order to achieve the
highest levels of machining precision.

* Para un mejor rendimiento, hemos restringido considerablemente las tolerancias que para el didmetro D, y la excentricidad establece la
norma DIN 1835

Short drill chucks

O
| Portabrocas integral

Laip

0124909 .. ..

TYPE TIPO TOOL @ HERRAMIENTA LENGTH LONGITUD
R-8 36 M
e W R | 8
ﬁ‘ 77777 T - D2
| b ===== ES a_ i
/
LENGHT - LONGITUD
D, 5 D, COD. QI ﬂ] 7 % %
08 65 36 01249091108 35102600008 35102610008 02099 03 00 08
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