


MODULARTOOLING
SISTEMA MODULAR
MODULARES SYSTEM

J

MODULAR  — I-q | p

Make sure before

assembling the modular

system to clean and
grease properly every
single piece.

7

B1

14,5 10,5 M.10x 1,5 15,5
18,5 13 M.12 x 1,75 14 24 12,5 21 17
23 16 M.14 x 2 17 28 15 25 25
29 20 M.16 x 2 21 34 19 31 24
36 26 M.20 x 2,5 27 42 24 39 32
46 30 M.27 x 3 30 46 28 43 41
63 46 M.42 x 4,5 48 70 41 64 55
90 46 M.42 x 4,5 48 70 41 64 75
Material Material Material
Case-hardening alloy steel. Acero aleado de cementacion. Hochlegierter Stahl
Case-hardened and tempered. Cementado y templado. Einsatzgehdrtet

Minium strength in core 880 N/mm?
Surface hardness HRC 57 + 60

Resistencia minima al ntcleo 880 N/mm?
Dureza superficial HRC 57 + 60
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Zugfestigkeit im Kern: mind. 880 N/mm?
Oberflidchenhdrte: HRC 57-60



HSK
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MODULAR TOOLING
SISTEMA MODULAR )
MODULARES SYSTEM
| MODULAR |— I-q | p
SHELL END MILL ARBORS DOUBLE CUTTER HEADS

PORTAFRESAS CON CHAVETAS FRONTALES
KOMBI-FRASDORN

STUB ARBORS
PORTAFRESAS CON CHAVETA LONGITUDINAL
AUFSTECKFRASDORN

DRILL CHUCK ARBORS
ADAPTADORES PARA PORTABROCAS
BOHRFUTTERAUFNAHME

SHELL REAMER ARBORS
EJES PORTAESCARIADORES
AUFSTECKDORN FUR REIBAHLEN

REDUCER TO MORSE
REDUCTORES AMORSE
REDUZIERUNG MKAUF MK

EXTENSIONS AND REDUCING ADAPTERS
REDUCTORES Y PROLONGADORES
REDUZIERUNG-VERLANGERUNG MKAUF MK

ADAPTERS FROM LAIP MODULAR TOOLING TO
OTHERS

ADAPTADORES A OTROS SISTEMAS MODULARES
ZWISCHENHULSEN ADAPTER

FRONT CONTACT ADAPTERS FOR SCREW IN TOOLS
ADAPTADORES PARA MANGOS ROSCADOS
EINSCHRAUBFRASERAUFNAHMEN

ER FRONT CONTACT ADAPTERS FOR SCREW IN TOOLS
ADAPTADORES PARA MANGOS ROSCADOS ER
EINSCHRAUBFRASERAUFNAHMEN ER

COLLET CHUCKS ER TYPE (DIN 6499)
PORTAPINZAS TIPO ER (DIN 6499)
SPANNZANGENFUTTER TYP ER (DIN 6499)

MICROMETRIC FINE BORING HEADS
CABEZAS MICROMETRICAS DE MANDRINAR
FEINBOHRWERKZEUGE

206

207

207

208

209

210

21

212

212

213

214

CABEZAS DE MANDRINAR DE DOBLE CORTE
ZWEISCHNEIDER-SCHRUPPWERKZEUGE

INSERT HOLDERS FOR DOUBLE CUTTER HEADS 005
5407...

PORTAPLACAS PARA CABEZAS DE MANDRINAR DE
DOBLE CORTE. 005 54 07...
WENDESCHNEIDPLATTENHALTER

MICROMETRIC FINE BORING HEADS
CABEZAS MICROMETRICAS DE MANDRINAR
FEINBOHRWERKZEUGE

TOOL FOR MICROMETRIC FINE BORING HEADS COD.
005 54 08 06 11 (00554 08 07 02)

CUCHILLAS PARA CABEZAS MICROMETRICAS DE
MANDRINAR COD. 005 54 08 06 11 (005 54 08 07 02)
BOHRSTANGEN

REDUCING ADAPTER FOR MICROMETRIC FINE BORING
HEADS COD. 005 54 08 06 11 (005 54 08 07 02)
REDUCTORES PARA CABEZA DE MANDRINAR
MICROMETRICA COD. 005 54 08 06 11 (005 54 08 07 02)
REDUZIERUNG FUR FEINBOHRWERKZEUGE

BORING SYSTEMS
SISTEMAS DE MANDRINADO
WERKZEUGSET 6-125 mm

WELDON-WHISTLE-NOTCH HOLDERS
PORTAFRESAS WELDON-WHISTLE-NOTCH
FLACHENSPANNFUTTER WELDON-WHISTLE-NOTCH

QUICK-CHANGE TAPPING CHUCKS
PORTAMACHOS DE CAMBIO RAPIDO
GEWINDESCHNEID-SCHNELLWECHSELFUTTER

TOOLHOLDER BLANKS
PORTAHERRAMIENTAS SEMIACABADOS
ROHLINGE

RINGS TO FIX THE ANGULAR POSITION OF BORING
HEADS (MODULAR TOOLING)

ARANDELA PARA POSICIONAMIENTO ANGULAR DE LAS
CABEZAS PORTA-CUCHILLAS EN EL UTILLAJE MODULAR
STELLRINGE
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216

217

217

217

218

219

220

221

221

DIN
69871

BT

CONTACT

BT_DUAL

POLYGONAL
TAPER_LCé6

MORSE DIN 2080

QUICK CHANGE

MODULAR



UNIVERSAL ARBORS
PORTAFRESAS COMBINADO
KOMBI-AUFSTECKFRASDORN

For milling cutters with longitudinal or driving slot DIN 138.
Para fresas con chavetero longitudinal o transversal DIN 138.

Zur Aufnahme von Fréisern mit Ldngsnut oder Frésern mit Quernut nach DIN 138.

2)

SHELL END MILL ARBORS

WITH COOLANT

PORTAFRESAS COMBINADO

CON REGRIGERACION

MIT KUHLMITTEZUFUHR

coD. 1)

36 16 25 17 - 18 - 39

46
46
46
46

63
63
63
63
63

90
*90
90

16
22
27
32

16
22
27
32
40

32
40
50

25
25
25
25

30
30
30
30
30

30
30
30

17 -
19 -
21 -
24 -

17 -
19 -
21 =
24 -
27 M-12

24 -
27 M-12
30 -

20
18

10
10

26
22

10
10

66,7

66,7

39
49
61
70

39
49
61
70
89

70
98

001 54 05 05 30

001 54 05 06 30
001 54 05 06 40
001 54 05 06 50
001 54 05 06 60

001 54 05 07 30
001 54 05 07 40
001 54 05 07 50
001 54 05 07 60
001 54 03 07 70

001 54 05 08 60
001 54 03 08 70
001 54 05 08 80

Availability
Disponibilidad
Verfiigbarkeit

NN W EEEN

O O

J

1001540./35....— I-q | p

=L L=

CoD. 2)

001 54 3505 30

001 54 35 06 30
001 54 35 06 40

001 54 35 07 40
001 54 35 07 50
001 54 35 07 60
00154330770

001 54 35 08 60

“| 0,008 | K

i
o ooz

Availability
Disponibilidad
Verfiigbarkeit

*With aditional 4 tapped holes for front

clamping according to DIN 2079.

* Con 4 agujeros roscados segun DIN

2079 para sujecion de la herramienta.

* Mit 4 zusdtzlichen Gewindebohrungen
zur Aufnahme nach DIN 2079.

ACCESSORIES INCLUDED
ACCESORIOS INCLUIDOS
ZUBEHOR ENTHALT

16
22
27
32

50

Ng

00399010101

S

303050500 30
303 05 0500 40
303 05 0500 50
303 05 05 00 60

303 05 0500 80

@
@

30101010312
30101010412
30101010512
30101010516
30101010616
30101010620

g
@

301010908 20
30101091025
30101011225
30101011630

00199 0122 30
00199 0122 40
00199 0122 50
00199012260
00199012270
00199012280

e

00199 0112 30
00199 011240
00199 0112 50
00199011260
00199011270
00199011280

206

OPTIONAL ACCESSORIES
ACCESORIOS OPCIONALES
OPTIONALES ZUBEHOR

S

16 00199 03 02 30
22 00199 03 02 40
27 0019903 02 50
32 00199 03 02 60
40 00199030270
50 0019903 02 80

%

00199010130
00199010140
00199 010150
00199 010160
00199010170
00199010180

00199040130
00199 04 01 40
00199 04 01 50
00199 04 01 60
00199040170
00199 04 01 80



STUB ARBORS
ARBOL PORTAFRESAS
AUFSTECKFRASDORN

J
— Laip

For plain mills with longitudinal keyway DIN 138.
Para fresas con chavetero longitudinal DIN 138.

Zur Aufnahme von Frisern mit Quernut nach DIN 138.

46 27 40
46 32 46

1 0015425....

SPACERS
DISTANCIADORES

D2
D1
D, )
b
1 3 | 00199093003
16 | 6 | 00199093004
\/ {ﬁ” 20 | 001 99 09 30 06
F—
| —— 3 | 0019909 4003
22 | 6 | 00199094004
HU 20 | 0019909 40 08
— 3 | 00199095003
27 | 6 | 00199095004
- 14~ 20 | 00199 09 50 08
2| 3 00186096004
= W~ W0 — 001 69 09 60 06
Availability
Disponibilidad
Verfiigbarkeit
001 54 25 06 40 00199070140 00199030240
001 54 25 06 50 O 00199 07 01 50 00199 03 02 50
001 54 25 06 60 O 00199 07 01 60 30301080725

Circular deviation between Kand D1 < 0,008

OPTIONAL ACCESSORIES
ACCESORIOS OPCIONALES
OPTIONALES ZUBEHOR

By
|
& =, \\
\\‘\
~.
o}

020990101 ..

DRILL CHUCK ARBORS

Desviacion circular entre Ky D1 < 0,008

ADAPTADORES PARA PORTABROCAS

BOHRFUTTERAUFNAHME

Rundlaufabweichung zwischen K und D1 < 0,008

J

For DIN 238 or JACOBS.
Para DIN 238 o0 JACOBS.
Fiir DIN 238 oder JACOBS .

46
46
46
46

=l

1 0015450....

— Laip

{10,008 [K]
!

D1
I

B.12 12,06
B.16 15,73
B.18 17,78

J.3 20,59

Availability

Disponibilidad
Verfiigbarkeit

001 54 50 06 01
001 54 50 06 02
001 54 50 06 03
001 54 50 06 15
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DIN
BT 69871 HSK

CONTACT

BT_DUAL

POLYGONAL
TAPER_LC6

MORSE
QUICKCHANGE  D!N 2080

MODULAR



SHELL REAMER ARBORS
EJES PORTAESCARIADORES )
AUFSTECKDORNE FUR REIBAHLEN

0015451.... — Lalp

\ 3 = | X
TS) Eo

Availability
L COD. Disponibilidad %
Verfiigbarkeit
63 40

|
T
I

J

]
\-

1l

108 001 54 5107 70 0 00199120160 00199110170 00199130170

ACCESSORIES INCLUDED OPTIONAL ACCESSORIES
ACCESORIOS INCLUIDOS ACCESORIOS OPCIONALES
ZUBEHOR ENTHALT OPTIONALES ZUBEHOR
Qg'\_
> © X
)
001991201.. 001991101.. 001991301.. 020990101 ..

208



REDUCER ADAPTERS TO MORSE
REDUCTORES A MORSE J
REDUZIERUNG FUR MK-WERKZEUGE

" 0035412.... — qup

For tanged Morse taper tools DIN 228-B or Morse taper tools with thread DIN 228-A.
Para herramientas con lengtieta DIN 228-B o rosca de tiro DIN 228-A.
Fiir MK-Werkzeuge mit Gewinde nach DIN 228-A oder Austreiblappen nach DIN 228-B

W) —

K]

=
)

.\ . [
, i

' L3 5u1°‘

Availability (,(
Disponibilidad ””fff/(
Verfiigbarkeit

. -

003 54 12 03 20

29 2 88 - 29 003 54 12 04 30 | -

36 1 83 72 25 003 54 12 05 20 | 301010106 80

36 2 97 86 32 003 54 12 05 30 |

46 1 90 76 25 003 54 12 06 20 | 301010106 60

46 2 100 86 32 003 54 12 06 30 | 30101011010

46 J 122 108 40 003 54 12 06 40 || 301010112 11

63 3 128 108 40 003 54 12 07 40 | 30101011265

63 4 155 135 48 003 54 12 07 50 | 30101011615

63 5 186 166 60 003 54 12 07 60 | 30101012016

90 ® 200 175 63 003 54 12 08 60 | 30101012017
-30101 01 .... Pull stud for drawbar -30101 01.... Tirante necesario para usar -3010101.... Anzugsbolzen fiir
Morse taper herramienta con rosca de tiro. Werkzeuge mit Gewinde nach

DIN 228-A.

OPTIONAL ACCESSORIES
ACCESORIOS OPCIONALES
OPTIONALES ZUBEHOR
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MODULAR EXTENSIONS AND REDUCING ADAPTERS

REDUCTORES Y PROLONGADORES A MODULAR

VERLANGERUNGEN UND REDUZIERUNGEN

_“
14,5 14,5 29 -

18,5
18,5

23
23
23

29
29
29
29

36
36
36
36
36

46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46

63
63
63
63
63
63
63
63
63

90
90
90
90

14,5
18,5

14,5
18,5
23

14,5
18,5
23
29

14,5
18,5
23
29
36

14,5
18,5
18,5
23
23
29
29
36
36
46
46

14,5
18,5
23
29
36
46
46
63
63

63
63
90
90

35
37

36
44
46

38
46
55
58

40
48
57
69
72

43
14
51
14
60
14
72
34
86
60
92

49
&t
66
78
92
20
12
86
126

85
155
90
180

29

29
37

29
37
46

29
37
46
58

29

37

46
58
20
72

29
37
46
58
72
92

56
126

J

“o03s454...— LAIP

003 54 54 01 01

003 54 54 02 01
003 54 54 02 02

003 54 54 03 01
003 54 54 03 02
003 54 54 03 03

003 54 54 04 01
003 54 54 04 02
003 54 54 04 03
003 54 54 04 04

003 54 54 05 01
003 54 54 05 02
003 54 54 05 03
003 54 54 05 04
003 54 54 05 05

003 54 54 06 01
003 54 54 06 12
003 54 54 06 02
003 54 54 06 13
003 54 54 06 03
003 54 54 06 14
003 54 54 06 04
003 54 54 06 15
003 54 54 06 05
003 54 54 06 16
003 54 54 06 06

003 54 54 07 01
003 54 54 07 02
003 54 54 07 03
003 54 54 07 04
003 54 54 07 05
003 54 54 07 16
003 54 54 07 06
003 54 54 07 17
003 54 54 07 07

003 54 54 08 17
003 54 54 08 07
003 54 54 08 18
003 54 54 08 08

Availability
(o{0]} Disponibilidad
Verfiigbarkeit
|

OPTIONAL

02099010101

02099 010102
02099 010102

02099010103
020 99 010103
02099010103

02099010104
02099010104
02099 01 01 04
02099010104

02099010105
02099010105
02099010105
02099010105
02099010105

02099010106
020990101 06
02099 0101 06
02099 0101 06
02099 0101 06
02099 01 01 06
02099010106
02099 01 01 06
02099 010106
02099010106
02099 01 01 06

02099 010107
02099 010107
02099 010107
02099 01 01 07
02099 010107
02099 010107
02099 010107
02099010107
02099 010107

02099010108
02099 010108
02099010108
02099 010108
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ADAPTERS FROM LAIP MODULAR TOOLING TO OTHERS
ADAPTADORES A OTROS SISTEMAS MODULARES J
ZWISCHENHULSEN ADAPTER

" 003549.... — Ldlp

Availability
MODULAR TOOLING Disponibilidad
Verfiigbarkeit

KAISER 003 54 91 03 01 U
29 24 30 KAISER 003 54 91 04 02 O
46 39 40 KAISER 003 54 91 06 04 O
46 50 45 KOMET 003 54 93 06 04 UJ
63 50 60 KAISER 003 54 91 07 05 U
18,5 16,5 35 CAD 003 54 96 02 01 O
29 25 40 CAD 003 54 96 04 03 U
46 16,5 20 CAD 003 54 96 06 01 O
46 25 20 CAD 003 54 96 06 03 U
46 32 25 CAD 003 54 96 06 04 U
46 42 50 CAD 003 54 96 06 05 U
46 55 75 CAD 003 54 96 06 06 O
63 55 30 CAD 003 54 96 07 06 U
63 72 80 CAD 003 54 96 07 07 |
90 72 80 CAD 003 54 96 08 07 O
90 94 105 CAD 003 54 96 08 08 [l

OPTIONAL ACCESSORIES
ACCESORIOS OPCIONALES
OPTIONALES ZUBEHOR

211
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FRONT CONTACT ADAPTERS FOR SCREW IN TOOLS
ADAPTADORES PARA MANGOS ROSCADOS CON APOYO FRONTAL J

AUFNAHMEN FUR EINSCHRAUBFRASER
70035757.... — Lalp

-L1= ~L2-

Availability
Disponibilidad
Verfiigbarkeit

|

003 57 57 01 01

12,8 M-8 M-6 9,8 6,5 25 5 10 003 57 57 02 01 |
12,8 M-8 M-8 12,8 8,5 30 - - 003 57 57 02 02 |
17,8 M-10 M-8 12,8 8,5 30 5 10 003 57 57 03 02 |
17,8 M-10 M-10 17,8 10,5 35 - - 003 57 57 03 03 |
20,8 M-12 M-10 17,8 10,5 45 5 10 003 57 57 04 03 |
20,8 M-12 M-12 20,8 12,5 40 - = 003 57 57 04 04 |
28,8 M-16 M-12 20,8 12,5 40 5 10 003 57 57 05 04 |
28,8 M-16 M-16 288 17 45 - - 003 57 57 05 05 |
- Delivery: With through coolant channel. - Ejecucion: Con orificio para paso de refrigerante. - Lieferung: Mit innerer Kiihimittelzufuhr.

COLLET CHUCKS ER TYPE MINI (DIN 6499)
PORTAPINZAS TIPO ER MINI (DIN 6499) J

SPANNZANGENFUTTER TYP ER MINI (DIN 6499)
0045706.... — Lalp

NEW!

=

[~
2

-

Availability
Disponibilidad
Verfiigbarkeit

|

ER 16 (Mini) 004 57 06 04 13
22 ER 16 (Mini) M-16 10 40 004 57 06 05 13 |
28 ER 20 (Mini) M-16 13 40 004 57 06 05 14 |
35 ER 25 (Mini) M-16 16 35 004 57 06 05 15 |
RELATIONATED ELEMENTS Page: 250 ACCESSORIES INCLUDED OPTIONAL ACCESSORIES
ELEMENTOS RELACIONADOS ACCESORIOS INCLUIDOS ACCESORIOS OPCIONALES
VERWANDTE ARTIKEL ZUBEHOR ENTHALT OPTIONALES ZUBEHOR
9 @ 9 g o= J .
mini mini
0021 . 002 14.. 002 15.. 00216...... 0126212.... 16 00499010603 16 00499040503
20 0049901 06 04 20 00499 0405 04
25 0049901 06 05 25 00499040505
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COLLET CHUCKS ERTYPE (DIN 6499)
PORTAPINZAS TIPO ER (DIN 6499)
SPANNZANGENFUTTER TYP ER (DIN 6499)

J

For tools with cylindrical straight shank DIN 1835-A.
Para herramientas con mango cilindrico liso DIN 1835-A.
Fiir Werkzeuge mit zylindrischem Schaft nach DIN 1835-A.

p—=

“o0as40s.... — LAIP

L -

0126212....

Availability /
L COD. Disponibilidad (((((((
_Em.-n- Verfiigbarkeit (((((((@
29 (ER16) 10 35 M-6 28 004 54 06 04 03 301010206 20
46 (ER16) 10 75 M-10 28 004 54 06 06 03 | 30101021230
46 (ER25) 16 45 M-12 42 004 54 06 06 05 | 30101021230
46 (ER32) 20 55 M-12 50 004 54 06 06 06 | 30101021230
46 (ER40) 26 65 M-12 63 004 54 06 06 07 | 30101021230
63 (ER40) 26 60 M-20 63 004 54 06 07 07 [ | 30101022040
RELATIONATED ELEMENTS  Page: 250
ELEMENTOS RELACIONADOS
VERWANDTE ARTIKEL
= == =
2 e D % e
002110..... 00214...... 00215...... 00216...... 0126212....
ACCESSORIES INCLUDED OPTIONAL ACCESSORIES
ACCESORIOS INCLUIDOS ACCESORIOS OPCIONALES
ZUBEHOR ENTHALT OPTIONALES ZUBEHOR
Conventional Bearing shell nut Notch free
Convencional Con casquillo giratorio Lisa
Standardausfihrung  Kugelgelagerte Ausfiihrung ~ Nutenlose Mutter
(> (R SN (o)
%) ) ; =~ .
(8 'L,@ ME\:\{Q@ LA S
ER ER ER \%\Q;_\, ~
16 00499010803 16 00499010403 16 00499011003 ER
@ . 16 004990406 25 004 99 04 07 30
15 95 m A\ o.
ER \é’g) ER \ng m o ~
25 00499010305 25 00499010405 25 00499011005 ER -
32 00499010306 32 00499010406 32 00499011006 25 00499040305 004 99 04 07 40
40 00499010307 40 00499010407 40 00499011007 32 00499040306 004 99 04 07 50
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DIN
BT 69871 HSK

CONTACT

BT_DUAL

POLYGONAL
TAPER_LC6

MORSE
QUICKCHANGE  D!N 2080

MODULAR



MICROMETRIC FINE BORING HEADS
CABEZAS MICROMETRICAS DE MANDRINAR )

FEINBOHRWERKZEUGE
005 54 06.... — Lalp

- Insert holder not included.
- Portaplacas no incluido.
~ - Wendeplattenhalter separat bestellen.

- For boring bars with a shank diameter of
16mm and fine boring bridges.

— Diametrial adjustment with maximal reduced
reversal backlash.

- 0,01mm diametrical adjustment resp.
0,002mm by nonius.

— With inner coolant supply.

Availability
Disponibilidad
Verfiigbarkeit

]

005 54 06 03 02
29 25 31 40 50 005 54 06 04 03 U
36 32 40 51 65 005 54 06 05 04 [
46 42 51 67 80 005 54 06 06 05 O]
63 55 67 87 100 005 54 06 07 06 [
63 72 87 116 120 005 54 06 07 07 O
90 94 116 153 150 005 54 06 08 08 []

- Special rings to fix the angular position of cutting tool are available.
- Disponemos de arandelas especiales para determinar la posicion angular de la herramienta de corte.

RELATIONATED ELEMENTS ~ Page: 221 OPTIONAL ACCESSORIES
ELEMENTOS RELACIONADOS ACCESORIOS OPCIONALES
VERWANDTE ARTIKEL OPTIONALES ZUBEHOR
<
= ,,:\ Optimum cutting edge geometry by accurate
= alignement of the inserts to boring center.
Clamping for rhombic insert system with TORX
SCrew.

ACCESSORIES INCLUDED
ACCESORIOS INCLUIDOS
ZUBEHOR ENTHALT

INSERT HOLDERS FOR MICROMETRIC FINE BORING HEADS 005 54 06 .. ..

PORTAPLACAS PARA CABEZAS MICROMETRICAS DE MANDRINAR. 005 54 06 .. .. )

WENDEPLATTENHALTER FUR FEINBOHRWERKZEUGE 005 54 06.. . L
T0150601....— LAIP

-)
f !(lg ! /E ' \nf
N\ ~

005 54 06 03 02 01506 01 02 01 ISO CCMT 0602.. 3511506010200 3510554061200 3510554 062200

005 54 06 04 03 01506 01 03 01 ISO CCMT 0602.. 6 3511506010200 3510554061300 3510554062300
005 54 06 05 04 01506 01 04 01 ISO CCMT 0602.. 6 3511506010200 3510554061400 3510554 0624 00
005 54 06 06 05 01506 01 05 01 ISO CCMT 0602.. 6 3511506010200 3510554061500 3510554 062500
005 54 06 07 06 *01506 01 06 01 ISO CCMT 0602.. 6 3511506010200 3510554061600 3510554 06 26 00
005 54 06 07 07 *01506 01 06 02 ISO CCMT 09T3 9 3511506010300 3510554061600 3510554 06 27 00
005 54 06 08 08 3510554061600 3510554 06 28 00
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DOUBLE CUTTER HEADS

CABEZAS DE MANDRINAR DE DOBLE CORTE
ZWEISCHNEIDER-SCHRUPPWERKZEUGE

J

For roughing.
Para desbaste.
Zum Schruppen.

um
min | max

23 20 235 305 43 00554070302 [

29 25 295 40 50 00554070403

36 32 395 505 65 00554070504

46 42 495 665 80 00554070605

63 55 655 875 100 005540707 06

63 72 865 1155 120 00554 07 07 07

90 94 1145 153 150 00554 07 08 08

O

O

O

A satfing gauge can ba fitted to the Lateral bore|

3510554 07 1200

3510554 07 13 00

35105 54 07 14 00

3510554 07 1500

3510554 07 16 00
3510554 07 17 00

3510554 07 18 00

3510554 07 2100

35105 54 07 22 00

3510554 07 23 00

35105 54 07 24 00

3510554 07 2500
35105 54 07 26 00

35105 54 07 27 00

0055407 .... — Ldlp

- Insert holder not included.
— Portaplacas no incluido.
- Wendeplattenhalter separat bestellen.

3510554073100 3510554074200

35105 54 07 32 00

35105 54 07 33 00

35105 54 07 34 00

3510554 07 3500
35105 54 07 36 00

35105 54 07 37 00

35105 54 07 43 00

35105 54 07 44 00

3510554 07 4500

35105 54 07 46 00
35105 54 07 47 00

35105 54 07 48 00

- Optimum cutting edge geometry of the boring heads by accurate

- La éptima posicion de las herramientas con respecto del agujero a mecani-

alignment of the inserts to boring center allows a maximum of

productivity.

- Special rings to fix the angular position of cutting tool are available.

zar asegura la mdxima productividad.

1.
The two surfaces are always in contact.
Thereby, obtaining an increased dynamic rigidity.

RELATIONATED ELEMENTS Page_- 221 Las dos superficies perfeciamente rectificadas
ELEMENTOS RELACIONADOS esian siempre en contacio logrando asi una rigidez
VERWANDTE ARTIKEL A S
2
As a result of larger cog siyes, there is a much
) higher surface contact.
—— Como resultado de una mazor profundidad del estriado,
obienemos una mayor superficie de confacto entre la
cabeza propiamente dicha y los pe f
0205403....
ACCESSORIES INCLUDED Page: 216 OPTIONAL ACCESSORIES
ACCESORIOS INCLUIDOS ACCESORIOS OPCIONALES
ZUBEHOR ENTHALT OPTIONALES ZUBEHOR
% ACTUAL OLD
ACTUAL ANTIGUO
FEEE |
-l T - = -
\.\‘_-'| . ) §== % \:\
i )
0150701 .... 0150702.... 020990101 ..

215

Optimum cutting edge geometry of the
boring heads by accurate alignment of the
inserts to boring center allows a maximun
of productivity.

Una optima posicion de las herramien!
con respecto del agujero a mecanizar ase
la maxima productividad.
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INSERT HOLDERS FOR DOUBLE CUTTER HEADS. 90° 005 54 07.. ..
PORTAPLACAS PARA CABEZAS DE MANDRINAR DE DOBLE CORTE. 90°.

-WENDEPLATTENHALTER FUR ZWEISCHNEIDER-SCHRUPPWERKZEUGE 90° 005 54 07

005 5407.. ..

005 54 07 03 02

EE‘ 90°
---_- & L=

| 01507 01.....

J

— Laip

01507010201 M 35115070102 3511506010200 ISO CCMT 0602
00554070403 01507010301 W 35115070103 3511506010200 ISO CCMT 0602 6
00554070504 01507010402 M 35115070104 3511506010300 ISO CCMT 09T3 9
00554070605 01507010502 W 35115070105 3511506010300 ISO CCMT 09T3 9
00554070706 01507010603 M 35115070106 351150703 05 35115070405  ISO CNMM 1204 12
00554070707 01507010704 M 35115070107 3511507 03 06 35115070406  I1SO CNMM 1606 16
00554070808 01507010804 M 35115070108 3511507 03 06 35115070406  1SO CNMM 1606 16

The rigid clamping system of the inserts prevents any interference with
the chip flow.

La perfecta sujecion de la placa de corte en un alojamiento mecanizado con
precision, hace innecesario cualquier elemento de sujecion que pueda interferir
en el rizado y evacuacion de la viruta.

INSERT HOLDERS FOR DOUBLE CUTTER HEADS. 70° 005 54 07...
PORTAPLACAS PARA CABEZAS DE MANDRINAR DE DOBLE CORTE. 70°. 005 54 07....
WENDEPLATTENHALTER FUR ZWEISCHNEIDER-SCHRUPPWERKZEUGE 70° 005 54 07

| 01507 02....

005 54 07 03 02

oo =] = | @ | ]| & |

01507020201 [] 35115070102 3511506010200 ISO CCMT 0602 6
00554070403 01507020301 [] 35115070103 3511506010200 - ISO CCMT 0602 6
00554070504 01507020402 [] 35115070104 3511506010300 ISO CCMT 09T3 9
00554070605 01507020502 [] 35115070105 3511506010300 = ISO CCMT 09T3 9
00554070706 01507020603 [1 35115070106 - 35115070305 351150704 05 ISO CNMM 1204 12
00554070707 01507020704 [] 35115070107 - 351150703 06 351150704 06 ISO CNMM 1606 16
00554070808 01507020804 [] 35115070108 35115070306 351150704 06 ISO CNMM 1606 16

The rigid clamping system of the inserts prevents any interference with

the chip flow.

La perfecta sujecion de la placa de corte en un alojamiento mecanizado con

precision, hace innecesario cualquier elemento de sujecion que pueda interferir
en el rizado y evacuacion de la viruta.

The 700 tool holders allow a 100% use of the chambic shaped insert (2

angles with 90° tool holders serie 015 07 01 angles and 2 angles with

the 70° tool holders, serie 015 07 02).

Los portaplaquitas de 70° permiten la utilizacion de los dos dngulos de corte de la
placa rémbica que no han podido ser usados en los portaplaquitas de 90,

0150701, llegando de este modo al aprovechamiento de los cuatro dngulos de
corte de la placa.
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MICROMETRIC FINE BORING HEADS
CABEZAS MICROMETRICAS DE MANDRINAR J
FEINBOHRWERKZEUGE

Amin.

Amax

A min,

Availability
Disponibilidad
Verfiigbarkeit
|

005 54 08 06 11

- Special rings to fix the angular position of cutting tool are available.
- Disponemos de arandelas especiales para determinar la posicion angular de la herramienta de corte.

TOOL FOR MICROMETRIC FINE BORING HEADS COD. 005 54 08 06 11 (005 54 08 07 02)
CUCHILLAS PARA CABEZAS MICROMETRICAS DE MANDRINAR COD. 005 54 08 06 11 (005 54 08 07 02) "
BOHRSTANGEN FUR FEINBOHRWERKZEUGE 005 54 08 06 11 (005 54 08 07 02)

' 015190..... —— qup

R

01519011003

10 5 1o , 25 01519011005 [] -
16 9075 151 75 30 01519021610 []  CC.0602.
o | 9 . 16 nis o AT 80 3% 01509021612 []  CC.0602.
' 16 1375 19/ 8 35 01519021614 []  CC.0602.
B E— 16 1775 234 100 40 01519021618 []  CC.0602.
- : - 16 2175 274 10 85 01519021622 [  CC.09T3.
16 2475 301 115 85 01519021625 []  CC.09T3.
16 2775 331 115 85 01519021628 [  CC.09T3.
16 375 371 115 85 01519021632 [  CC.09T3.
16 3475 401 115 85 01519021635 (1  CC.09T3.
16 387 441 M5 8 01519021639 [  CC.09T3.
16 4275 481 15 85 01519021643 I  CC.09T3.
16 4775 531 115 85 01519021648 1  CC.09T3.
REDUCING ADAPTER FOR MICROMETRIC FINE BORING HEADS COD.
REDUCTORES PARA CABEZA DE MANDRINAR MICROMETRICA COD. 005 54 08 06 11 (005 54 08 07 02) )
REDUZIERHULSEN
" 002180..... — qup
D D1 L COD.
& 10 6 295 00218020600 L[]
10 8 295 00218020800 [
- 16 6 37 00218030600 [
]
> o ; 16 10 37 00218031000 [
i — 16 12 37 00218031200 [
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PRECISION BORING SYSTEM USING BLUETOOTH TECHNOLOGY
MANDRINADO DE PRECISION POR TECNOLOGIA BLUETOOTH )
FEINBOHRSYSTEM BLUETOOTH TECHNOLOGIE I. ail p

COD. 01510500000

Availability
Disponibilidad
Verfiigbarkeit

FINE BORING @.6 - 125 mm
JUEGO DE BARRAS DE MANDRINAR @.6 - 125 mm )
WERKZEUGSET 6-125 MM qup

COD. 00593105000

Availability
Disponibilidad
Verfiigbarkeit
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WELDON AND WHISTLE-NOTCH HOLDERS
PORTAFRESAS WHISTLE-NOTCH Y WELDON )
FLACHENSPANNFUTTER WELDON UND WHISTLE NOTCH L
o125404....— LAIP
For end mills with shank DIN 1835-B and / or DIN 1835-E.
Para fresas con mango cilindrico con encaste DIN 1835 Forma B y /o plano inclinado DIN 1835 Forma E.
Fiir Werkzeuge mit zylindrischem Schaft nach DIN 1835-B/DIN 6535 HB oder 1835-E/DIN 6535 HE.

(K] [ 0.005 [
]

Ll
biasCoEie Y™

- L1 -

Availability

l L N
L | L1 COD. Disponibilidad %
nm..ﬂn- Verfiigbarkeit =
46 6 40 26 25 M-5

012 54 04 16 06 | 30102 70 05 01 30101050610
46 8 40 26 28 M6 01254 04 16 08 [ ] 30102 70 06 01 301010508 10
46 10 44 30 35 M8 01254 04 16 10 | 30102 70 08 01 30101051012
46 12 50 36 42 M-10 01254 04 16 12 | 3010270 1001 301010512 16
46 14 50 36 44 M-10 01254 04 16 14 | 30102701001 30101051216
46 16 60 = 46 M-12 012 54 04 16 16 || 30102701201 301010514 16
46 18 60 - 46 M-12 012540416 18 n 30102701201 301010514 16
46 20 65 - 46 M-16 01254 0416 20 | 301027016 01 301010516 16
63 20 65 45 52 M-16 01254 0417 20 | 301027016 01 301010516 16
63 25 70 - 63 M-20 01254 0417 25 | 301027020 01 30101051820
63 32 75 - 63 M-20 012 54 04 17 32 [ ] 30102 70 20 01 301010520 20

-D1= 25 mm: two clamping holes.

OPTIONAL ACCESSORIES
ACCESORIOS OPCIONALES
OPTIONALES ZUBEHOR

LRy
oL

N _‘h-q!’ \‘\\
-

S
B,y
St

-D1= 25 mm: con dos orificios para sujecion de herramienta.
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- D1 =25 mm: 2 Befestigungsschrauben.

MODULAR



QUICK-CHANGE TAPPING CHUCKS

PORTAMACHOS DE CAMBIO RAPIDO A

GEWINDESCHNEID-SCHNELLWECHSELFUTTER L
To195a51....— LAIP

With self feed and compression system. For BILZ system tap adapter.
Doble compensacion axial y escape. Para sistema BILZ.
Mit Ldngenausgleich auf Zug und Druck. Geeignet fiir BILZ-Schnellwechseleinsdtze.

[ L2 -
- L -
Availability
CAP. L L1 | D3 | L2 F3 . Disponibilidad
Verfiigbarkeit
46 M3-M12 (M16)* 19 133 37 44 44 63 49 5 10 10 019 54 51 06 02 32 |
63 M8-M20 (M30)* 31 178 51 63 60 89 10 12 10 12 019 54 51 07 03 33 |
- Axial compensation (compression and - Las letras F1y F2 corresponden a los recorridos de Ldngenausgleich axial siehe Werte F1 und
extensions) values are F1 and F2. F3 is extension y compresion respectivamente, siendo F3 F2. F3 ist der Auslosewert zur Spinde-
the release value (the tap receives only el recorrido en el que el macho no recibe movimien- lumkehr.
reversing rotation). to de rotacion en tanto no se invierta el sentido de Dieses System erméglicht das einfache
-The release system allows to easily and giro (mecanismo de escape). und genaue Einhalten von Gewindetiefen,
accurately set up tapping depth, specially - Este mecanismo de escape o pérdida de arrastre, speziell fiir Sackl6cher.
adapt for blind holes. permite determinar exactamente la profundidad Mit Adaptercode- Nr. 002 22.... und 002
*With 002 22 ......and 002 24 .. .. .. adapters de roscado, facilitando enormente el roscado de 24....

agujeros ciegos.
*Con adaptadores 00222 ......y 00224 ........

RELATIONATED ELEMENTS  Page: 250
ELEMENTOS RELACIONADOS

VERWANDTE ARTIKEL
0022000.... 00221...... 00222..... 00223..... 00224......

OPTIONAL ACCESSORIES
ACCESORIOS OPCIONALES
OPTIONALES ZUBEHOR

By
~
RN

S
]

020990101 ..
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TOOLHOLDER BLANKS
PORTAHERRAMIENTAS SEMIACABADOS )

ROHLINGE
0205402.... — Ldlp

D ‘ . it D1

Availability
Disponibilidad
Verfiigbarkeit
|

020 54 02 01 01

18,5 18,5 75 65 020 54 02 02 01 ]

23 23 100 88 020 54 02 03 01 |

29 29 100 85 020 54 02 04 01 |

36 36 100 82 020 54 02 05 01 |

46 46 150 130 020 54 02 06 01 [ |

63 63 150 125 020 54 02 07 01 |

90 90 200 170 020 54 02 08 01 ]
-The area of diameter D and length L1 has - La zona de didmetro D y longitud L1, se encuentra - Durchmesser D und Lédnge L1 haben
approximately 700N/mm?®. tratada con una resistencia aproximada de eine Zugfestigkeit von ca. 700 N/mm?
- Rest is hardened to 57 + 60 HRC. 700 N/mm?>, - Rest ist gehdrtet auf HRC 57-60
- Other dimensions on request. - Las restantes zonas estdn cementadas, templadas y - Andere Abmessungen auf Anfrage.

rectificadas con una dureza de 57-60 HRC.
- Otras dimensiones bajo pedido.

RINGS TO FIX THE ANGULAR POSITION OF BORING HEADS (MODULAR TOOLING)
ARANDELA PARA POSICIONAMIENTO ANGULAR DE LAS CABEZAS PORTA-CUCHILLAS EN EL UTILLAJE MODULAR J
RINGE ZUR POSITIONSFIXIERUNG

0205403....— Ldlp

ANGULAR | ACCUMULATED ANGU-
K. CORRECTION LAR CORRECTIONA+B

E - 145 10,5 037 02054030101 [ A

14,5 105 0,75 02054030102 [ ] B 270°
185 13 044 02054030201 [ ] A 90° 270°
185 13 0,87 02054030202 [] B 180° 270°
i 23 16 05 02054030301 [ A 90° 270°
23 16 1 02054030302 [ ] B 180° 270°
! 29 20 05 02054030401 [ A 90° 270°
29 20 1 02054030402 [] B 180° 270°
, A 36 26 0,62 02054030501 [ ] A 90° 270°
36 26 1,25 02054030502 [ B 180° 270°
46 30 0,75 02054030601 [ A 90° 270°
46 30 15 02054030602 [ ] B 180° 270°
* m 63 46 112 02054030701 [ ] A 90° 270°
e ¢ J 63 46 225 02054030702 [ ] B 180° 270°
i 9 46 112 02054030801 [ A 90° 270°
Yy 90 46 225 02054030802 [ B 180° 270°
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